Instrukcje — czesci (Y

GRACO

Pistolet natryskowy
PerformAA™ SABOLTA

PL

Pistolety do natryskiwania wspomaganego powietrzem i hydrodynamicznego, przeznaczone
do precyzyjnego naktadania farb i powtok na bazie rozpuszczalnikéw i wody. Wytqcznie do
zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie robocze powietrza wynosi 100 psi (0,7 MPa,
7 baréw).

W celu uzyskania informacji na temat modelu oraz maksymalnego
cisnienia roboczego, patrz strona 3.

Wazne instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi PerformAA 15

w niniejszym dokumencie przed Model wspomagany
rozpoczeciem korzystania z urzadzenia. powietrzem

Model

Niniejsza instrukcje nalezy zachowad. hydrodynamiczny

Wazne informacje dla uzytkownika
Przeczytaj karte ostrzezerh medycznych
dotaczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec jg przy sobie podczas
uzytkowania urzadzenia.
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Modele

Modele

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA™ 15

Pistolet Sredniocisnieniowy ma gniazdo i kulke wykonane z karbidu, wbudowany filtr cieczy z sitkiem o oczkach 100,
obrotowa gtowice rozpylajaca oraz oferuje wybor dysz AXM lub AXF (o ile nie okreslono inaczej).

Maksymalne Obejmuje
o . Nr katalogowy

cisnienie robocze . . . przylacze
Model . Glowica rozpylajaca glowicy

cieczy rozpylajacej obrotowe

psi (MPa; bary) yiajace) cieczy
26B500 | 1500 (10,5, 105) Wykonczenia ogdlne (GF) 2GF042
26B501 | 1500 (10,5, 105) Wykoriczenia ogélne (GF) 2GF042 v
26B502 | 1500(10,5, 105) Lakier do drewna (WL) 2WL042
26B503 | 1500 (10,5, 105) Lakier do drewna (WL) 2WL042 v
26B505 | 1500 (10,5, 105) Niski stopien lepkosci (LV) 2LV042 v
26B504* | 1500 (10,5, 105) Wykoriczenia ogdlne (GF) 2GF042

*Pistolet z gniazdem z tworzywa sztucznego i kulka ze stali nierdzewnej

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA™ 50

Pistolet wysokocisnieniowy ma gniazdo i kulke wykonane z karbidu, wbudowany filtr cieczy z sitkiem o oczkach 100 oraz
oferuje wybor dysz AXM lub AXF (o ile nie okreslono inaczej).

Maksymalne Obejmuje
o . Nr katalogowy

cisnienie robocze . . . przylacze
Model . Glowica rozpylajaca glowicy

cieczy rozpylajacej obrotowe

psi (MPa; bary) viaja cieczy
26B510 | 5000 (34,5, 345) Wykorniczenia ogdlne (GF) 2GF042
26B511 | 5000 (34,5, 345) Wykoriczenia ogélne (GF) 2GF042 v
26B512 | 5000 (34,5, 345) Lakier do drewna (WL) 2WL042 v
26B513 | 5000 (34,5, 345) Wysoki stopien lepkosci (HV) | 2HV042 v
26B514 | 5000 (34,5, 345) Na bazie wody (WB) 2WB042 v
26B515 | 5000 (34,5, 345) Materiaty szybkoschnace (QD) | 2QD042 v
26B516 | 5000 (34,5, 345) Niski stopien lepkosci (LV) 2LV042 v
26B509* | 5000 (34,5, 345) Wykoriczenia ogdlne (GF) 2GF042

*Pistolet nie ma wbudowanego filtra cieczy do zastosowan o duzym przeptywie
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Modele

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA™ RAC

Pistolet wysokocisnieniowy ma gniazdo/kulke wykonane z karbidu oraz oferuje wybér dysz SwitchTip LTX lub FFLP RAC.

Maksymalne Obejmuje
Model | CiShienie robocze Glowica rozpylajaca Zespot (_EJI'OV\{Icy przylacze
cieczy rozpylajacej obrotowe
psi (MPa; bary) cieczy
26B517 | 5000 (34,5, 345) Reverse-a-Clean” (RAC) 26B869
26851 8 5000 (34,5, 345) Reverse_a_clean® (RAC) 268869 “

Modele pistoletéw do natryskiwania hydrodynamicznego PerformAA™

Pistolet hydrodynamiczny ma gniazdo i kulke wykonane z karbidu, wbudowany filtr cieczy z sitkiem o oczkach 100 oraz oferuje
wybér dysz AXM lub AXF.

Maksymalne cisnienie Nr katalogowy Obejmuje
. . . . przylacze
Model |robocze cieczy Glowica rozpylajaca | glowicy
si (MPa; bary) rozpylajacej obrotowe
P ! cieczy
26B519 | 1500(10,5, 105) Hydrodynamiczny (AL) | 2AL042
26B520 | 5000 (34,5, 345) Hydrodynamiczny (AL) | 2AL042
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia sg ostrzezeniami ogélnymi i dotyczg instalacji, eksploatacji, uziemienia, konserwacji i napraw tego
urzadzenia. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia. Symbole pojawiajace sie

w niniejszej instrukgji obstugi odwotuja sie do tych ostrzezen ogdlnych. Jesli symbole te wystepuja w niniejszej instrukgcji
obstugi, nalezy powréci¢ do tych stron, aby zapoznac sie z opisem konkretnego zagrozenia.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajgcy przez sprzet moga by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wylgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunac wszystkie potencjalne zrédta; zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy. Zachecamy do zapoznania sie z instrukcja Uziemianie
pistoletu natryskowego.

Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,

szmaty i benzyna.

Nie przyfaczac¢ ani nie odtaczac przewodoéw zasilania oraz nie wtgczaé ani nie wytaczaé zasilania i oswietlenia
W razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

Uzywac wytgcznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie maja wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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MPa/ bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych elementéw
doprowadzi do przebicia skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktory moze skutkowac koniecznoscia amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie rozpoczyna¢ natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;j.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani $cierki.

Po zakonczeniu natryskiwania, a przed przystapieniem do czyszczenia, sprawdzania lub serwisowana
sprzetu nalezy wykona¢ Procedura usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potagczenia doprowadzania ptynu przed wiaczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdza¢ weze i ztaczki. Natychmiast naprawiac lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.
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Ostrzezenia

MPa/bar/PSI

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

« Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

«  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte we
wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

«  Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzanymi czesciami urzadzenia. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producentéow
cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte
charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

«  Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod ci$nieniem.

« Jesli urzadzenia nie s uzywane, nalezy je wszystkie wytaczy¢ i wykonac Procedura usuwania ci$nienia.

«  Sprzet nalezy kontrolowa¢ codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

«  Nie wprowadzac zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczehstwa.

«  Upewnicsie, ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w Srodowisku, w ktérym sa eksploatowane.

«  Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

«  Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i goracych powierzchni.

«  Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

«  Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

« Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skoéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub
potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé powazne obrazenia ciata lub zgon.

«  Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja sie
w karcie charakterystyki substancji (SDS).

+  Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz
oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

«  Srodki ochrony oczu i stuchu.
«  Aparaty chroniace drogi oddechowe, odziez ochronna, i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu
i rozpuszczalnika.
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Omowienie pistoletu natryskowego

Omodwienie pistoletu natryskowego

Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym powietrzem faczy w sobie metode natryskiwania wspomaganego powietrzem
i hydrodynamicznego.

Natryskiwanie wspomagane powietrzem Natryskiwanie wspomagane powietrzem:
i hydrodynamiczne:
«  Cisnienie w gltowicy rozpylajacej nadal atomizuje ciecz,

«  Sita hydrauliczna przepycha znajdujaca sie pod wysokim nadajac jej okreslony ksztatt w celu utworzenia
cisnieniem ciecz przez otwér dyszy natryskowej. jednolitego wzoru. Gtowice rozpylajace pozwalaja
optymalizowac jakos¢ wykonczenia z uwzglednieniem
«  Zkolei dysza natryskowa nadaje natryskiwanemu réznych wiasciwosci naktadanych powtok. W celu
strumieniowi odpowiedni ksztatt. Przeptyw cieczy sprostania zréznicowanym wymogom z zakresu
i szerokos$¢ wzorca zalezg od rozmiaru dyszy wykonczen, oferujemy zréznicowany wybér gtowic
natryskowej, lepkosci cieczy oraz jej cisnienia. rozpylajacych. Patrz Poradnik doboru gtowic
Patrz Tabele dysz natryskowych, strona 50. rozpylajacych, strona 54.

«  Pokretto regulacji wentylatora pozwala na regulacje
szerokosci natryskiwanego wzoru.

«  Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym
powietrzem wykorzystuje inng metode regulacji
szerokosci natryskiwanego strumienia, niz ma to miejsce
w przypadku pistoletu pneumatycznego.

«  Wieksza ilos¢ powietrza spowoduje zmniejszenie
szerokosci strumienia.

«  Zkolei powiekszenie szerokosci strumienia nastepuje
poprzez zwiekszenie doptywu powietrza lub
zastosowanie wiekszego rozmiaru dyszy natryskowej.

Pistolet natryskowy ma wbudowang funkcje wyprzedzenia
i opozZnienia. Po nacisnieciu spustu, z pistoletu najpierw
wydobedzie sie powietrze, a dopiero pdzniej pojawi ciecz.
Po zwolnieniu spustu, najpierw nastapi zatrzymanie
przeptywu cieczy, a dopiero pézniej powietrza. Wspomaga
to odpowiednig atomizacje oraz zapobiega gromadzeniu
sie cieczy na gtowicy rozpylajace;j.
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

ti38800a

Czesc

Przeznaczenie

Blokada spustu (3)

Blokuje spust (9) uniemozliwiajac
natryskiwanie.

Dysza natryskowa (7)

Rozpyla ciecz nadajac
natryskiwanemu strumieniowi
odpowiednig szerokos¢. Patrz
Tabele dysz natryskowych,
strona 50.

Zespot gtowicy
rozpylajacej (8)

Zamontowana gtowica
rozpylajaca: gtowica rozpylajaca
(8a), pierscien ustalajacy (8b),
ostona dyszy i uszczelki.

Gtowica rozpylajaca (8a)

Utrzymuje dysze natryskowa (7)
i nadaje ksztatt rozpylanemu
strumieniowi cieczy. Patrz
Poradnik doboru glowic
rozpylajacych, strona 54.

ti38728a

RyYs. 2: PerformAA 15 bez obrotowego przytacza cieczy

Pierscien ustalajacy (8b)

Mocuje zespét gtowicy
rozpylajacej do pistoletu.
Pierscienie ustalajace pistoletu
wysokocisnieniowego majg ostone
dyszy, chroniaca czesci ciata przed
kontaktem z dysza natryskowa.

Spust (9)

Uruchamia pistolet natryskowy.

Wbudowany filtr cieczy
(14)

Zapewnia ostateczna filtracje
cieczy.

Ztaczka wlotu cieczy
(15)

Gwint 1/4-18 npsm,
do podfaczenia weza
doprowadzajacego ciecz.

Wlot powietrza do
pistoletu (16)

Gwint 1/4-18 npsm (R 1/4-19),

do podtaczenia weza
doprowadzajgcego powietrze do
pistoletu. Kompatybilny z zeriskimi
zkaczkami obrotowymi npsm i bsp.

Pokretto regulacji
wentylatora (21g)

Pozwala regulowac ksztat
i szerokos¢ natryskiwanego
strumienia.

Ztaczka obrotowa
cieczy (22)

Utatwia manewrowanie
pistoletem. Dofaczana w zestawie
w przypadku wybranych modeli.
Patrz Modele, strona 3.
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Typowa instalacja

Typowa instalacja

UWAGA: Typowa instalacja przedstawiona na Rys. 3 stanowi
wytacznie przyktad wyboru i instalacji systemow
natryskiwania wspomaganego powietrzem.

Pomoc w zakresie planowania systemu odpowiadajacego

Regulator ci$nienia powietrza pompy

Pistolet natryskowy wspomagany powietrzem
Waz zasilania pistoletu w ciecz

Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu

konkretnym potrzebom mozna uzyskac od dystrybutora Filtr p*?'nu L
. Przewéd uziemienia
firmy Graco. ,
Waz ssacy
Zawor spustowy cieczy
Legenda: Kubet z farba

ZZIrX-=T"Iomm

A Zawdr odcinajacy doptyw powietrza

B Filtr linii pneumatycznej

C  Regulator cisnienia doptywu powietrza do pistoletu
D Gléwny zawor upustowy powietrza

Linia doprowadzania powietrza

BT
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Rys. 3: Typowa instalacja (urzadzenie PerformAA, 15 model 26B501)
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Typowa instalacja

Typowe akcesoria instalacyjne

Zainstalowac akcesoria przedstawione na Rys. 3
wykorzystujac, o ile zajdzie taka potrzeba, odpowiednie
przejscidwki.

Akcesoria linii doprowadzania powietrza

«  Gléwny zawér spustowy powietrza (D): niezbedny
element systemu umozliwiajacy upuszczanie powietrza
uwiezionego pomiedzy pompa a pistoletem, gdy zawér
ten pozostaje zamkniety.

UWAGA: Upewnic sig, ze zawor jest tatwo dostepny od
strony pompy i ze znajduje sie ponizej regulatora powietrza.

Uwiezione powietrze moze doprowadzi¢ do
nieoczekiwanego uruchomienia pompy, a to z kolei moze
skutkowa¢ odniesieniem powaznych obrazen zwigzanych
zrozbryzgami cieczy lub kontaktem z ruchomymi czesciami.

+  Regulator cisnienia powietrza pompy (E): steruje
predkosciag pracy pompy oraz reguluje wartos¢ cisnienia
wylotowego cieczy. Nalezy go umiesci¢ w poblizu
pompy.

+  Filtr linia doprowadzania powietrza (B): umozliwia
usuwanie szkodliwych zanieczyszczen i wilgoci z uktadu
zasilania sprezonym powietrzem. Zapewnia doptyw
suchego, czystego powietrza.

+  Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu (H):
umozliwia doptyw powietrza do pistoletu. Zastosowac
wewnetrzna Srednice weza powietrza wynoszaca 3/16 in
(5 mm) lub wieksza w celu zminimalizowania
nadmiernego spadku ci$nienia w wezu.

+  Regulator cisnienia doptywu powietrza do pistoletu (C):
steruje ci$nieniem powietrza w pistolecie.

«  Zawoér odcinajacy doptyw powietrza (A): odcina doptyw
powietrza do pistoletu i pompy.

Akcesoria linii doprowadzania cieczy

+  Filtr cieczy (I): wyposazony w sitko o oczkach 60 lub 100
(250 mikronéw) wykonane ze stali nierdzewnej, stuzace
do filtrowania czasteczek statych z cieczy opuszczajacej
pompe. Zawsze nalezy pamietac o stosowaniu czystego
filtra cieczy.

«  Zawor spustowy cieczy (L): zwalnia cisnienie cieczy
w wezu i pistolecie.

«  Zawdr odcinajacy cieczy (niewidoczny): odcina przeptyw
cieczy. Mozna go zainstalowac na linii cieczy prowadzacej
do pistoletu.

+  Regulator ci$nienia cieczy (niewidoczny): pozwala na
doktadniejsza regulacje cisnienia cieczy. Mozna go
zainstalowac na linii cieczy prowadzacej do pistoletu.

UWAGA: Uktady pozbawione regulatora cieczy steruja
cisnieniem cieczy za pomoca regulatora powietrza
pompy, wedtug wzoru:

Cisnienie

Wspétczynnik «
cieczy

pompy

Ustawienie regulatora _
powietrza pompy a

«  Waz zasilania pistoletu w ciecz (G): dostarcza ciecz
z pompy do pistoletu natryskowego.

+  Zlaczka obrotowa cieczy (22): utatwia manewrowanie

pistoletem. Ztaczka ta znajduje sie na wyposazeniu
niektérych modeli. Patrz Modele, strona 3.
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Wentylowanie kabiny lakierniczej

ANY/N

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej wartosci
wymaganej. Zapewnic¢ doptyw swiezego powietrza, aby
podczas natryskiwania, przeptukiwania lub czyszczenia
pistoletu unikna¢ gromadzenia tatwopalnych lub toksycznych
oparéw. Zablokowac doptyw cieczy do pistoletu, aby
uniemozliwi¢ jego dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza
wentylacyjnego przekracza minimalna, wymagana wartosc.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona w wentylacje.

Za pomoca wentylatoréw zataczy¢ elektryczna blokade
zasilania pistoletu ciecza, aby uniemozliwi¢ prace pistoletu
w warunkach wentylacji z natezeniem przeptywu powietrza
ponizej warto$ci minimalnych. Sprawdzi¢ i stosowac
wszystkie lokalne przepisy w zakresie wymogoéw predkosci
powietrza wylotowego. Dziatanie blokady nalezy sprawdza¢
€o najmniej raz w roku.

Uziemianie pistoletu natryskowego

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemi¢. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
oparéw. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Uziemi¢ pistolet natryskowy, za pomoca ztacza do wihasciwie
uziemionego weza doprowadzenia cieczy i do pompy.
Szczegébtowe instrukcje dotyczace uziemiania mozna znalez¢
w lokalnych przepisach dotyczacych elektrycznosci oraz

w instrukcji obstugi pompy. Stosowac wytacznie weze
zasilajace w ciecz przewodzace prad elektryczny.

Podlaczanie pistoletu natryskowego

Modele wspomagane powietrzem: Wykonac¢ wszystkie
czynnosci opisane w procedurze Podtaczanie pistoletu
natryskowego.

Modele hydrodynamiczne: Postepowac zgodnie
z procedurg podtaczania pistoletu natryskowego,
rozpoczynajac od kroku 3.

1. Podfaczy¢ waz doprowadzajgcy powietrze do pistoletu
(H) do wlotu powietrza pistoletu (16). Patrz Rys. 4.

3A8617A
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ti38737a

Rys. 4: Podlaczy¢ waz powietrza do pistoletu

2. Drugikoniec weza doprowadzajgcego powietrze do
pistoletu (H) podtaczy¢ do regulatora ci$nienia doptywu
powietrza do pistoletu (C) lub do wylotu zaworu
odcinajacego doptyw powietrza (A). Patrz Rys. 5.

1i38738a >

Rys. 5: Podlaczy¢ waz powietrza do regulatora cisnienia
doptywu powietrza do pistoletu

UWAGA: Przedmucha¢ powietrze przez waz zasilania
pistoletu w ciecz (G), a nastepnie, przed podtaczeniem
pistoletu przeptuka¢ go stosujac odpowiedni rozpuszczalnik.

11



Ustawienia

3. Podftaczy¢ waz zasilania pistoletu w ciecz (G) do ztaczki
wlotu cieczy (15) lub ztaczki obrotowej cieczy (22).
Patrz Rys. 6.

UWAGA: Zaczka obrotowa cieczy (22) wymaga osobnego
zakupienia wraz z zestawem 189018.

1i39639a

1i38739a

Rys. 6: Podtaczy¢ waz zasilania pistoletu w ciecz

4. Drugi koniec weza zasilania pistoletu w ciecz (G)

podtaczyc¢ do wylotu cieczy znajdujgcego sie na pompie.

Przeptukiwanie przed uzyciem

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju, ktory
pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony czesci.
Aby unikna¢ zanieczyszczenia cieczy olejem, przed
pierwszym uzyciem urzadzenie nalezy przeptukac
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Patrz Procedura
przeptukiwania, strona 21.

Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.
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Ustawianie dyszy i g*OWICy 5. Zamontowac¢ zesp6t glowicy rozpylajacej (8)
rozpylajacej

na pistolecie.

a 8b
o=

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem pod skore, podczas demontazu lub montazu
dyszy natryskowej i gtowicy rozpylajacej nigdy nie nalezy
umieszczad przed nimi rak.

W celu ukonczenia konfiguracji pistoletu natryskowego RAC
zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Konfiguracja
Reverse-A-Clean® (RAC), strona 14.

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15. (i39674a
Rys. 8: Instalacja gtowicy rozpylajacej i pierscienia
2. Wiaczy¢ blokade spustu (3). Patrz Rys. 12, na stronie 15. ustalajacego
3. Zdemontowac zespot gtowicy rozpylajacej (8) i dysze 6. Obroci¢ gtowice rozpylajaca (8a) do potozenia
natryskowg (7). pozwalajacego na poziome lub pionowe rozpylanie

materiatu. Patrz Rys. 9.

UWAGA: Modele PerformAA 15 powalajg na dokonanie
precyzyjnego ustawienia przy uzyciu kotka
naprowadzajacego gtowicy rozpylajacej (8e).

Patrz Regulacja kotka naprowadzajacego, strona 14.

4. Zamontowac dysze natryskowa (7) w glowicy
rozpylajacej (8a) w taki sposdb, aby wystep ustalajacy
potozenie dyszy znalazt sie w szczelinie gtowicy
rozpylajacej. Patrz Rys. 7.

8b
Rowek
83
1i39803a
Poziomy wzér natryskiwania
Rys. 9: Pozycje dla wzorcéw rozpylania
i39654a
Wystep potozenia dyszy 7. Mocno dokreci¢ recznie pierscien ustalajacy (8b),

zapewniajac odpowiedni stopien uszczelnienia

Rys. 7: Konfiguracja dyszy natryskowej i glowicy pomiedzy dysza natryskowa (7) a wkladem cieczy (5).

rozpylajacej (widok z tytu)

3A8617A 13
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Regulacja kotka naprowadzajacego

Kotek naprowadzajacy gtowicy rozpylajacej (8e) jest
ustawiony fabrycznie w pozycji zapewniajacej pionowy
strumien natryskiwania. Patrz Rys. 9.

1. Odkrecic¢ kotek naprowadzajacy gtowicy rozpylajacej

(8e) uzywajac do tego celu ostro zakonczonych
szczypiec.

2. Przesunac¢ kotek naprowadzajacy (8e) w preferowane

potozenie. Patrz Rys. 10.

Poziomo

Pionowo

i39801a
Rys. 10: Pozycje kotka naprowadzajacego gtowicy

rozpylajacej

3. W celu ponownej instalacji nalezy postuzy¢ sie
uszczelniaczem do gwintéw o niskiej mocy.

4. Dokreci¢ momentem 1,5 - 2,5in-Ib (0,2 - 0,3 Nem).
Uwaza¢, aby nie dokreci¢ zbyt mocno.

Konfiguracja Reverse-A-Clean®
(RAC)

Przeksztat¢ dowolny model pistoletu PerformAA 50
wykorzystujacy natryskiwanie hydrodynamiczne lub

wspomagane powietrzem w pistolet RAC, dzieki zestawowi
do konwersji RAC 24C791. Patrz Zestawy Reverse-a-Clean,

strona 56.

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.
2. Wiaczy¢ blokade spustu (3). Patrz Rys. 12, na stronie 15.

3. Umiesci¢ obudowe RAC w zespole gtowicy rozpylajacej.

Zespotgtowicy

rozpylajacej
1i39640a

4, Wiozy¢ RAC SwitchTip.

ti39641a

5. Umiescic uszczelke dyszy.

szczelka
dyszy

ti39642a

6. Przykreci¢ zespét gtowicy rozpylajacej do pistoletu,
a nastepnie mocno dokreci¢ przy uzyciu rak.

Zespot gtowicy
rozpylajacej

ti39643a

3A8617A
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Nalezy réwniez pamietac o zapoznaniu sie i przestrzeganiu
Ostrzezenia, ktdrych opis rozpoczyna sie od strony 5 oraz
pojawiajacych sie w pozostatych rozdziatach niniejszej
instrukgcji obstugi.

Operator sprzetu powinien zawsze posiadac karte
ostrzegawczg wielkosci portfela (222385), dostarczong wraz

z pistoletem. Karta zawiera wazne informacje dotyczace
leczenia w przypadku zaistnienia wstrzykniecia podskdrnego.

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol, nalezy
Y wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru ci$nienia.

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato
sie pod ci$nieniem az do chwili recznego obnizenia
cisnienia. Aby unikna¢ powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wtrysk podskorny czy rozpylenie cieczy, zawsze
po zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢
procedure usuwania ci$nienia.

1. Wiaczyc¢ blokade spustu (3). Patrz Rys. 12.

2. Wylaczy¢ pompe. Patrz instrukcja obstugi pompy.
3. Wylaczyc zasilanie powietrza do pistoletu.

4. Zwolni¢ blokade spustu (3). Patrz Rys. 12.

5. Mocno przycisngé metalowg czesc pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Nacisnag¢ spust
pistoletu, aby zredukowac cisnienie. Patrz Rys. 11.

N

ti38740a

Rys. 11: Zwalnianie cisnienia z pistoletu

3A8617A
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Opcjonalnie: Po przygotowaniu kubta na odpady otworzy¢
wszystkie zawory odprowadzania cieczy z uktadu.

6. Wiaczy¢ blokade spustu (3). Patrz Rys. 12.

7. W razie podejrzenia niedroznosci dyszy natryskowej (7)
badz weza zasilajacego pistolet w ciecz (G) lub
w przypadku niepetnego zwolnienia ci$nienia:

a. BARDZO POWOLI poluzowac¢ pierscien ustalajacy
lub ztaczke koncowki weza, aby stopniowo zwolnic
cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ nakretke lub zigcze.
¢. Usuna¢ przeszkody z weza lub dyszy.
UWAGA: Przed rozpoczeciem uzytkowania pistoletu

natryskowego nalezy zamkna¢ wszystkie otwarte zawory
spustowe cieczy.

Blokada spustu

Zawsze nalezy pamietac o aktywacji blokady spustu (3)
w celu unikniecia przypadkowego nacisniecia spustu reka
lub w razie upuszczenia pistoletu.

ti38741a

. 1i38742a
ZALOZONA

ZDJETA

Rys. 12: Pozycje blokady spustu
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Eksploatacja

Obs[uga pistoletu natryskowego 2. Ustawic wartos$¢ cisnienia cieczy na niskie cisnienie

rozruchowe.

W celu zmniejszenia ryzyka rozerwania czesci i doznania
powaznych obrazen ciata, spowodowanych miedzy
innymi wtryskiem podskérnym, nie nalezy przekraczac
maksymalnego cis$nienia roboczego pistoletu. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego
okreslonego dla podzespotu o najnizszej wartosci
Znamionowe;j.

1i40030a

Rys. 14: Niskie ci$nienie rozruchowe

Pistolet PerformAA 15 i PerformAA 50 do

natryskiwania wspomaganego powietrzem 3. Nacisnac spust pistoletu w celu sprawdzenia rozpylania;
na tym etapie nie ma potrzeby zwracania uwagi na

Postepowac zgodnie z Procedury obstugi pistoletu ksztatt strumienia.

natryskowego.

PerformAA RAC

Wykona¢ czynnosci opisane w krokach 1-4 i 6-8 Procedury
obstugi pistoletu natryskowego. Dostosowac szerokos¢
strumienia wykorzystujac rézne rodzaje dyszy natryskowych.
Patrz Tabele dysz natryskowych, strona 50.

PerformAA - opcja hydrodynamiczna 1400338

Wykona¢ czynnosci opisane w krokach 1-4 Procedury Rvs. 15: Sprawdzanie rozpylania

obstugi pistoletu natryskowego. Dostosowac szerokos¢
strumienia wykorzystujac rézne rodzaje dyszy natryskowych.

Patrz Tabele dysz natryskowych, strona 50. 4. Powoli zwiekszac cisnienie cieczy do momentu,

w ktérym pistolet bedzie rozpylat ciecz zgodnie
z preferencjami uzytkownika.

Procedury obstugi pistoletu
natryskowego

1. Rozpocza¢ od wytaczenia cisnienia powietrza.

bar / KPa
PSI

1i40031a

Rys. 16: Zwiekszanie ci$nienia cieczy

bar/ KPa
PSI

1i40032a

Rys. 13: Cisnienie powietrza wylaczone
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5. Obrécic pokretto regulacji wentylatora (21g) zgodnie 8. Powoli zwieksza¢ cisnienie powietrza na wlocie do
z ruchem wskazéwek zegara, az do catkowitego momentu, w ktérym korice natryskiwanej farby beda
zamkniecia. catkowicie rozpylane i uwzgledniane we wzorcu

natryskiwania. Patrz Rys. 20.

ti792b

21g

Brak Zbyt niskie Prawidtowa
cisnienia cisnienie wartos< ci$nienia
(367438 powietrza powietrza powietrza
Rys. 17: Zamkna¢ pokretto regulacji wentylatora Rys. 20: Korice wzorca natryskiwanej farby
6. Ustawic ciénienie powietrza rozpylania na warto$¢ UWAGA: Wigkszo$¢ rozpylanych materiatéw, a zwtaszcza
wynoszaca okoto 5 psi (34 kPa, 0,34 bara) podczas materiatéw o niskiej lepkosci, zazwyczaj rozpylanych jest
naciskaniu spustu. przy cisnieniu wynoszacym od 7 do 10 psi (48 do 69 kPa,

0,48 do 0,7 bara). Zbyt wysokie ustawienie cisnienia
powietrza spowoduje gromadzenie sie materiatu w obrebie
gtowicy rozpylajacej, co bedzie prowadzito do zmniejszenia
wydajnosci natryskiwania.

9. W razie potrzeby nalezy wyregulowac¢ szerokos¢

strumienia.
1i40032a
Rys. 18: Ustawianie ci$nienia powietrza rozpylania
7. Rozpoczad natryskiwanie, aby sprawdzi¢ wzor
natryskiwania.
> . . .li39§533

Strumien szeroki Waski strumien
(standardowy)

Rys. 21: Szerokosci natryskiwanego strumienia

ti40033a
RyYs. 19: Sprawdzanie wzoru natryskiwania
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Waski strumien

Obréci¢ pokretto regulacji wentylatora (21g) w lewo
(otwarte). Patrz Rys. 22.

Jesli strumien nadal nie jest dostatecznie waski, w takim
przypadku nalezy nieznacznie zwiekszy¢ cisnienie powietrza
dostarczane do pistoletu lub zastosowac inny rozmiar dyszy.
Patrz Tabele dysz natryskowych, strona 50.

21g

i39807a

RyYs. 22: Szeroko$¢ strumienia waskiego

Strumien szeroki

Obrdci¢ pokretto regulacji wentylatora (21g) w prawo
(zamkniete). Rys. 23.

219

i39804a

Rys. 23: Szerokos¢ strumienia szerokiego

Natrysk wykonczeniowy

1. Nalezy zachowywac odlegtos¢ wynoszaca okoto 8 do
12in (200 do 300 mm) od natryskiwanego obiektu.

2. Pistolet nalezy trzymac¢ prostopadle do natryskiwanej
powierzchni.

3. Nacisnac spust (9).

4. Natryskiwac¢ ptynnymi, rownomiernymi i rGwnolegtymi
pociggnieciami. W celu uzyskania rbwnomiernego
pokrycia, kazde z przejs¢ powinno zachodzi¢ w 50% na
poprzednie. Pociagniecia nie powinny przypominac
tukéw. Natryskiwanie pociggnieciami ,fukowymi”
bedzie skutkowato nieréwnomiernym pokrywaniem
powierzchni. Patrz Rys. 24.

1i38745a

Nieprawidtowo

Prawidtowo

RyYs. 24: Techniki natryskiwania

UWAGA: Prezentowany pistolet natryskowy pozwala na
réwnomierng aplikacje wszystkich rodzajow powtok,
nie powodujac nakfadania krzyzowego.

Weryfikacja HVLP

Wiele organéw ds. jakosci powietrza akceptuje natryskiwanie
wspomagane powietrzem jako proces zapewniajacy
odpowiednig wydajnos¢ oraz zgodnos$¢ z przepisami

z zakresu ochrony srodowiska.

W celu spetnienia wymogéw HVLP cisnienie powietrza na
gtowicy rozpylajacej nie moze przekraczac 10 psi (0,7 bara,
07 MPa). W celu sprawdzenia ci$nienia powietrza na gtowicy
rozpylajacej nalezy postuzyc sie zestawem do weryfikacji
HVLP. Patrz Poradnik doboru glowic rozpylajacych,

strona 54. Zestawy do weryfikacji HVLP stuza wytacznie do
celéw testowych. Nie nalezy ich wykorzystywac¢ podczas
natryskiwanie wtasciwego.

3A8617A



Konserwacja

Konserwacja
y |

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu, zawsze
podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z
obnizaniem ci$nienia nalezy postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 15

Codzienna dbatosc o stan pistoletu U

1i39680a

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.
RYs. 27: Przeptukiwanie pistoletu

4. Zanurzy¢ dysze natryskowa (7) w odpowiednim
rozpuszczalniku.

S~

1i39680a

Rys. 25: Zwalnianie cisnienia

2. Zdemontowac zespot gtowicy rozpylajacej (8) i dysze
natryskowa (7).

ti39967a

Rys. 28: Zanurzanie dyszy natryskowej

5. Uzywajac szczotki z miekkim wtosiem wyczysci¢ gtowice
rozpylajaca (8a), dysze natryskowa (7) i zewnetrzna
powierzchnie wktadu cieczy (6). Patrz Procedura
czyszczenia, strona 22.

ti38767a

Rys. 26: Demontaz glowicy rozpylajacej i dyszy
natryskowej

3. Przeptukac pistolet odpowiednim rozpuszczalnikiem. 16570
Wykona¢ Procedura przeptukiwania, strona 21.

1i38776a

INFORMACJA Rys. 29: Czyszczenie czesci za pomoca szczotki
z miekkim wtosiem

Chlorek metylenu z kwasem mréwkowym lub
propionowym spowoduje uszkodzenie elementéw
aluminiowych i nylonowych. Substancji tych nie nalezy
wykorzystywac do przeptukiwania ani czyszczenia pistoletu.
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UWAGA: Aby zapobiec przedostawaniu sie rozpuszczalnika
do przewodoéw powietrznych pistoletu, podczas czyszczenia
pistolet zawsze powinien pozostawac skierowany w dét.
Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach powietrznych
pistoletu moégtby obnizy¢ jakos¢ wykonywanych wykonczen.

6. Wyczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu miekka
Sciereczka.

1i39983a
Rys. 32: Sprawdzanie spustu i pokretta regulacji
wentylatora

9. Sprawdzi¢ weze cieczy pod katem nieszczelnosci.
Dokrecic ztaczki lub wymienic sprzet wedle potrzeby.

UWAGA: Nie stosowac zadnej metody czyszczenia, ktdra
mogtaby umozliwi¢ przedostanie sie rozpuszczalnika do
przewodéw powietrznych pistoletu. Rozpuszczalnik
pozostawiony w przewodach powietrznych pistoletu mogtby
obnizy¢ jakos¢ wykonywanych wykonczen.

ti38766a

RYs. 30: Czyszczenie zewnetrznych powierzchni pistoletu

7.  Wyczysci¢ lub wymieni¢ wbudowany filtr cieczy (14).

1i38747a ti38758a

Podczas czyszczenia nie nalezy kierowac pistoletu

w gore.

Nie wycierac pistoletu Sciereczka nasgczong
rozpuszczalnikiem; wycisna¢ nadmiar.

Nie zanurzac pistoletu w rozpuszczalniku.

W przypadku czyszczenia otwordéw; gtowicy
rozpylajacej nie stosowac narzedzi metalowych,

gdyz moga one doprowadzi¢ do powstania zarysowan.
Z kolei zarysowania moga w konsekwencji znieksztatci¢
wzodr natryskiwania.

ti38773a S
Rys. 31: Sprawdzi¢ wbudowany filtr cieczy

8. Sprawdzi¢ ruchomos¢ spustu (9) i ruch pokretta regulacji
wentylatora (21g). W razie potrzeby nasmarowac lub
naprawi¢. Patrz Rys. 32.

20 3A8617A



Konserwacja

Procedura przeptukiwania INFORMACJA

Chlorek metylenu z kwasem mréwkowym lub
propionowym spowoduje uszkodzenie elementéw
aluminiowych i nylonowych. Substancji tych nie nalezy
wykorzystywac do przeptukiwania ani czyszczenia pistoletu.

WPa/bar/PSI

5. Skierowac pistolet do wnetrza uziemionego
metalowego kubta. Mocno przycisnagé metalowg czesc
pistoletu do uziemionego metalowego kubta.

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac urzadzenie i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu spowodowanemu przez elektrycznos¢
statyczna i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi
cieczy, podczas przeptukiwania nalezy zawsze stosowac 7.
mozliwie najnizsze ci$nienie.

6. Powoli zwiekszac cisnienie cieczy.

Czysci¢ do czasu, az czysty rozpuszczalnik bedzie
wyptywat z pistoletu.

+  Ptukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiang koloréw,
zanim ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na koniec dnia,
przed rozpoczeciem przechowywania i przed naprawa
wyposazenia.

+  Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wyciekow
i dokreci¢, jesli to konieczne.

«  Przeptukiwaé ptynem, ktéry jest kompatybilny
z podawang ciecza oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15. \\—/

ti38775a

2. Zdemontowac pierscien ustalajacy (8b), Rys. 33: Przeptukac pistolet do metalowego kubta
gtowice rozpylajaca (8a) i dysze natryskowa (7).

8. Wylaczy¢ zasilanie rozpuszczalnikiem.
3. Odciag¢ doptyw powietrza.
9. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.
Opcjonalnie: Odtaczy¢ od pistoletu waz
doprowadzajacy powietrze (H).

4. Zmieni¢ zrédto cieczy na rozpuszczalnik lub rozigczy¢

linie ptynu i podtaczy¢ do pistoletu przewdd zasilania
rozpuszczalnikiem.
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Konserwacja

Procedura czyszczen ia 6. Wyczyscic zespot glowicy rozpylajacej (8) i dysze
natryskowa (7).

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

2. Zdemontowac zespét glowicy rozpylajacej (8) i dysze
natryskowa (7).

3. Przeptukac pistolet odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Patrz Procedura przeptukiwania, strona 21.

4. Zanurzy¢ dysze natryskowa (7) w odpowiednim
rozpuszczalniku.

ti6570b

Rys. 36: Czyszczenie glowicy rozpylajacej i dyszy
natryskowej

a.  Wyczyscic czedci za pomocg szczotki z miekkim
wiosiem.

b. W celuwyczyszczenia otwordw gtowicy rozpylajacej
(8a) uzy¢ miekkiego narzedzia, takiego jak igta

9967 wykorzystywana do udrazniania zatorow lub
Rys. 34: Zanurzanie dyszy natryskowej wykataczka.
5. Zanurzy¢ koniec szczotki z miekkiej szczeciny c.  Aby oczysci¢ otwér, przedmuchaé powietrze przez
w kompatybilnym rozpuszczalniku. dysze natryskowa (7).
UWAGA: Wiosie szczotki nie powinno pozostawac 7. Nastepnie nalezy skierowac pistolet w dét i oczysci¢
nieustannie zanurzone w rozpuszczalniku. zewnetrzna powierzchnie dyfuzora (6), uzywajac do
tego celu szczotki z miekkim wtosiem i odpowiedniego

INFORMACJA rozpuszczalnika.

W przypadku czyszczenia czesci zespotu gtowicy
rozpylajacej nie stosowad narzedzi metalowych. Narzedzia
metalowe moga zarysowac gtowice rozpylajaca,
powodujac znieksztatcenie natryskiwanego strumienia.

ti38776a

Rys. 37: Czyszczenie zewnetrznych powierzchni dyfuzora

8. Skierowac pistolet w dét i oczysci¢ zewnetrzna
powierzchnie pistoletu, uzywajac do tego celu miekkiej
$ciereczki i odpowiedniego rozpuszczalnika.

ti4548b

Rys. 35: Zanurzanie szczotki w rozpuszczalniku

UWAGA: Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku.
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1i38766a

Rys. 38: Czyszczenie zewnetrznych powierzchni pistoletu

9. W razie potrzeby wyczy$¢ wkiad cieczy (6).

a. W celu zdjecia wktadu cieczy (6) wykonac
Procedura wyjmowania wkiladu cieczy, strona 34.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu gniazda, zawsze podczas
zdejmowania lub przykrecania wkfadu cieczy nalezy
nacisnac spust.

b. Czyscic przy uzyciu szczotki z miekkim wtosiem oraz
odpowiedniego rozpuszczalnika.

c.  Wykona¢ Procedura zaktadania wkladu cieczy,
strona 35. Dokreci¢ momentem 155-165 in-lb
(18-19 Nem).

10. Ponownie zamontowac i zainstalowac dysze natryskowa
(7) i zespét gtowicy rozpylajacej (8). Patrz Ustawianie
dyszy i glowicy rozpylajacej, strona 13.

ti39674a

Rys. 39: Ponowny montaz dyszy natryskowej i glowicy
rozpylajacej

3A8617A

Konserwacja
11. Czyszczenie wbudowanego filtra cieczy (14).
a. Odkrecic tacznik wlotu cieczy (15).

b. Wyja¢ wbudowany filtr cieczy (14) z zespotu rurki
cieczy (13).

¢.  Oczysci¢ lub wymienic.

ti38773a

Rys. 40: Czyszczenie wbudowanego filtra cieczy

12. Sprawdzi¢ spust (9) i ruch regulatora wentylatora (21g).
Przesmarowac sworzen obrotowy (10), nakretke
obrotowg (11) i iglice wktadu (6k).

UWAGA: iglica wktadu (6k) znajduje sie za spustem (9).

10, 11

1i39983a

RYs. 41: Sprawdzanie spustu i pokretta regulacji
wentylatora
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Konserwacja

4, W celu usuniecia niedroznosci nacisna¢ spust pistoletu,

Konserwacja dysz
) yszy kierujac wylot dyszy do wnetrza kubta.

Reverse-A-Clean (RACQ)

)
) )

Aby unikna¢ doznania powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskérnym, podczas
demontazu lub montazu dyszy natryskowej i glowicy
rozpylajacej nie nalezy umieszcza¢ przed nimi rak.

UWAGA: Nie zanurza¢ uszczelki gniazda dyszy RAC (33a) ’

w rozpuszczalniku przez dtugi czas lub moze nastapic ©
pecznienie.

Udraznianie zatkanej dyszy RAC \_/

1i39680a

1. Zwolni¢ spust i aktywowac blokade spustu (3).
5. Wiaczy¢ blokade spustu (3).

ti38741a
ti38741a

2. Obrdci¢ SwitchTip.
6. Przekreci¢ SwitchTip do pierwotnego potozenia.

i39678a
ti39679a

3. Zwolnic¢ blokadg spustu (3). 7. Zwolni¢ blokade spustu (3) i kontynuowa¢ natryskiwanie.

ti38742a i38742a
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Rozwigzywanie problemoéw

WA G

W celu zmniejszenia ryzyka doznania urazu
spowodowanego wtryskiem podskérnym, zawsze podczas
wykonywania czynnosci zwigzanych z obnizaniem cisnienia
nalezy postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 15. Aby unikna¢ doznania powaznych
obrazen ciata spowodowanych wtryskiem podskérnym,
podczas demontazu lub montazu dyszy natryskowe;j i
gtowicy rozpylajacej nie nalezy umieszczaé przed nimi rak.

Rozwiagzywanie problemoéw

Rozwigzywanie probleméw ze
wzorem natryskiwania

Przed przystapieniem do sprawdzenia lub naprawy pistoletu
nalezy wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

UWAGA: Przed przystapieniem do demontazu zespotu
gtowicy rozpylajacej i dyszy natryskowej sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe problemy i zbadac ich przyczyny. Przyczyna
nieprawidtowych wzorcéw powietrza moze by¢
nierdbwnowaga powietrza i cieczy.

Problem Mozliwe przyczyny

Rozwiazania Dlaczego jest to wazne

Nieprawidtowe
rozpylanie koncéwki
materiatu

Nieprawidtowy wzdr i smugi .
podczas natryskiwania
«  Zuzytadysza

«  Niedroznos¢ dyszy

«  Zbyt niskie cisnienie
cieczy

Réwnomierne
i odpowiednio
wymieszane
wykonczenie

+  Wyczysci¢ dysze .

«  Sprawdzi¢ stopien
zuzycia/natezenie
przeptywu w dyszy

«  Réwnomierna grubos¢

«  Zwiekszy¢ cisnienie i pokrycie farba

cieczy

«  Zapewnia staly

«  Zmniejszy¢ rozmiar wydajnos¢ nanoszenia

otworu dyszy

«  Zmniejszailos¢
natryskiwania na sucho

«  Zwieksza czystosc dyszy,
gtowicy rozpylajacej
i pistoletu

Zanieczyszczone lub
niedrozne otwory
gtowicy rozpylajacej

Nieréwnomierny wzor .
natryskiwania
«  Zuzytadysza

«  Niedroznos¢ dyszy
«  Technika

natryskiwania
operatora

Réwnomierne
i odpowiednio
wymieszane
wykonczenie

« Wyczysci¢ gtowice .
rozpylajaca

«  Wyczysci¢ dysze

«  Sprawdzi¢ stopien «  Eliminuje tworzenie sie
zuzycia/natezenie paskéw
przeptywu w dyszy

+  Réwnomierna grubos¢
«  Przejrze¢ sie technice i pokrycie farba

natryskiwania operatora

3A8617A
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwiazania

Dlaczego jest to wazne

Nieregularny strumien

Dysza czesciowo
zablokowana

Zanieczyszczone lub
niedrozne otwory
gtowicy rozpylajacej

Wyczysci¢ lub wymienic
dysze

Wyczysci¢ lub wymienic
gtowice rozpylajaca

Sprawdzi¢ r6zne rodzaje
gtowic rozpylajacych

Roéwnomierne
i odpowiednio
wymieszane
wykonczenie

Nawet 50% zachodzenie
na siebie kolejnych

pociagniec

Réwnomierna grubos¢
i pokrycie farba

Magietka, natryskiwanie nadmiaru
materiatu lub natryskiwania
na sucho

Zbyt duzailos¢
powietrza
rozpylajacego

Zbyt wysokie
cisnienie cieczy

Nieprawidtowy
rozmiar dyszy

Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza
Zwiekszy¢ cisnienie
cieczy

Zwiekszy¢ rozmiar
otworu dyszy

Zwiekszy¢ wydajnosc
transferu

Zmniejsza nadmiar
natryskiwanego
materiatu

Zwieksza czystos¢
w kabinie lakierniczej

Zacieki farby lub zbyt gruba
warstwa pokrycia

Zbyt duzy przeptyw
cieczy

Zuzyta dysza

Nieprawidtowy
rozmiar dyszy

Technika
natryskiwania
operatora

Sprawdzi¢ stopien
zuzycia dyszy
i natezenie przeptywu

Zmniejszy¢ rozmiar
otworu dyszy

Przejrzec sie technice
natryskiwania operatora

Minimalizuje zacieki

Zapewnia statg
wydajnos¢ nanoszenia

Réwnomierna grubos¢
i pokrycie farba

Nawet 50% zachodzenie
na siebie kolejnych

pociagniec

Chropowate wykonczenie
lub cetki

Zbyt duzailos¢
powietrza
rozpylajacego

Zbyt duza regulacja
strumienia
wentylatora

Zbyt duza odlegtos¢
pomiedzy pistoletem
a natryskiwanym
obiektem

Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza

Zmniejszy¢ wielko$¢
strumienia dyszy

Dostosowac odlegtos¢
pistoletu od
natryskiwanego obiektu

Zwieksza wilgotnos¢
farby na obiekcie

Zapewnia rbwnomierny
przeptyw materiatu

Réwnomierne/wymiesza
wykonczenie

ne
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Dlaczego jest to wazne

Powietrze w strumieniu /

chropowate wykonczenie /

wykonczenie zawierajace
pecherzyki powietrza

Zbyt duza ilos¢
powietrza
rozpylajacego

Nadmierne
wymieszanie
materiatu podczas
doprowadzania farby

Zmniejszy¢ ci$nienie
powietrza

Wyprébowac inne
rodzaje gtowic
rozpylajacych

Zmniejszy¢ stopien
wymieszania
doprowadzanej farby

Glowice rozpylajace
zostaty zaprojektowane
w sposéb pozwalajacy
na

zapewnianie
odpowiedniej ilosci
powietrza dla danego
rodzaju

materiatu

Poprawia wyglad
wykonczenia

Eliminuje pecherzyki
powietrza w materiale

Skérka pomaranczowa

Zbyt geste pokrycie
farba

Zbyt duza ilos¢
powietrza
rozpylajacego

Zwiekszy¢ cisnienie
cieczy
Wyprébowac inne

rodzaje gtowic
rozpylajacych

Zmniejszy¢ rozmiar
otworu dyszy
Zmniejszy¢ ci$nienie
powietrza

Roéwnomierne/wymiesza
wykonczenie

Poprawia wyglad
wykonczenia

Gtowice rozpylajace
zostaty zaprojektowane
w sposéb pozwalajacy
na dostarczanie
odpowiednich ilosci
powietrza dla
okreslonych materiatéw

ne

3A8617A
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Rozwiagzywanie problemoéw

Ogolne rozwigzywanie probleméw

1. Przed przystapieniem do sprawdzania lub naprawy
pistoletu nalezy wykona¢ Procedura usuwania
cis$nienia, strona 15.

2. Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe problemy i przyczyny.

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

obszaru uszczelnienia cieczy.

Wyciek cieczy z tylnej czesci Zuzyte uszczelnienie lub wat iglicy.

Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz Wymiana wkiadu
cieczy, strona 34.

Naprawic¢ zespot iglicy. Patrz Naprawa wkiadu
cieczy, strona 35.

Wyciek powietrza z pistoletu. Nieprawidtowo osadzony zawér
powietrza.

Wymieni¢ wktad powietrza. Patrz Procedura
wymiany wkiadu powietrza, strona 30

Wyczysci¢ wktad powietrza. Patrz Procedura
naprawy zespotu gltowicy rozpylajacej, strona 31

Wyciek cieczy z przodu pistoletu. | Zniszczona lub uszkodzona iglica
z kulka.

Wymieni¢ zespét iglicy. Patrz Wymiana wkiadu
cieczy, strona 34.

Naprawi¢ wkfad cieczy. Patrz Naprawa wktadu
cieczy, strona 35.

Zuzyte gniazdo.

Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz Wymiana wkiadu
cieczy, strona 34.

Wymieni¢ gniazdo i jego uszczelke. Patrz Naprawa
wkiadu cieczy, strona 35.

Zbyt niska lepkos¢ cieczy do
wiasciwego uszczelnienia
z gniazdem karbidowym.

Zamontowac¢ wktad cieczy 26B701, majacy
gniazdo z tworzywa sztucznego i kulke ze stali
nierdzewnej.

Ciecz w przewodach powietrza. Przeciekajgca uszczelka dyszy
natryskowe;j.

Dokrecic pierscien ustalajacy lub wymienic dysze
natryskowa.

Przeciekanie wokot obudowy

Wymieni¢ uszczelke (wytacznie w modelach

elementach iglicy cieczy.

gniazda. karbidowych). Patrz Naprawa wktadu cieczy,
strona 35. Uszczelke nalezy wymieniac
kazdorazowo przy wymianie zespotu gniazda.
Wolne odciecie cieczy. Gromadzenie sie cieczy na Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz Wymiana wkiadu

cieczy, strona 34.

Wyjac i wyczysci¢ lub wymienié zespét iglicy
cieczy. Patrz Naprawa wkladu cieczy, strona 35.

28
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Nacisniecie spustu nie powoduje
wyptywania cieczy.

Niedroznos¢ dyszy natryskowe;j.

Wyczyscic¢ dysze natryskowa. Patrz Procedura
czyszczenia, strona 22.

Niedrozno$¢ weza cieczy.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,

strona 15. Bardzo powoli poluzowac ztgczke
koncéwki weza, aby stopniowo zwolnic cisnienie.
Catkowicie odkreci¢ nakretke lub zigcze.

Usuna¢ niedroznos¢ z weza.

Nastepnie catkowicie poluzowac, w celu usuniecia
niedroznosci.

Filtr cieczy jest zatkany.

Wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia,

strona 15. Odkreci¢ ztaczke wlotu cieczy.

Wyjac i sprawdzi¢ wbudowany filtr cieczy. W razie
potrzeby wyczysci¢ lub wymieni¢ wbudowany
filtr cieczy.

3A8617A
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Naprawa

Naprawa

|
2

Aby unikna¢ obrazen ciata, przed przystapieniem do
sprawdzania lub naprawy pistoletu nalezy wykonac
Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe $rodki naprawcze w niniejszej
tabeli rozwigzywania probleméw przez demontazem
pistoletu. Patrz Rozwigzywanie problemoéw, strona 25.

Procedura wymiany wkiadu
powietrza

W celu dokonania wymiany zespotu wkfadu powietrza (21)
i uszczelki typu U (2) nalezy uzy¢ zestawu do wymiany
wktadu powietrza. Patrz Zestawy naprawcze wkiadow
cieczy, strona 55.

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

2. Zapomoca narzedzia do pistoletu (29) poluzowac zesp6t
wkiadu powietrza (21) w tylnej czesci korpusu pistoletu.

2 A Dokreci¢

momentem
175-185in-lb
(20-21 Nem).

ti39535a

RyYs. 42: Instalacja wktadu powietrza

3. Wysunac zespét (21) z pistoletu.

4. W razie potrzeby wykona¢ Procedura wymiany
uszczelki typu U, strona 31.

30

5. Nasmarowac koncéwke wktadu powietrza i wkreci¢
zespot wktadu powietrza (21) z tytu pistoletu. Dokreci¢
momentem 175-185 in-Ib (20-21 N-m). Patrz Rys. 42.

Procedury montazu, demontazu
lub wymiany spustu

Aby wymontowac i zamontowac zespét spustu lub dokonac
jego wymiany przy uzyciu zestawu 26B721, nalezy wykonac
opisang w niniejszym rozdziale procedure.

Demontaz spustu

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

2. Uzy¢ klucza nasadowego (25) w celu poluzowania
nakretki spustu (11).

3. W celu zwolnienia spustu (9) z pistoletu wyja¢ sworzen
spustu (10).
Montaz spustu

1. Spust umiesci¢ (9) pomiedzy podktadka iglicy a jej
obudowa (6b).

A Dokreci¢ momentem
20-30in-Ib (2-3 Nem).

ti39974a

Rys. 43: Montaz spustu

2. Wiozy¢ sworzen spustu (11).
3. Przykreci¢ nakretke spustu (10). Sworzen spustu (11)

i nakretke spustu (10) dokreci¢ momentem 20-30 in-lb
(2-3 Nem).
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Procedura naprawy zespotu
gtowicy rozpylajacej

W razie potrzeby nalezy wymieni¢ elementy zespotu
gtowicy rozpylajacej (8). Patrz Poradnik doboru gtowic
rozpylajacych, strona 54.

UWAGA: Zespoty gtowic rozpylajacych RAC nie podlegaja
naprawie.
Demontaz gtowicy rozpylajacej

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

2. Poluzowac recznie pierécien ustalajacy (8b) w celu
zdemontowania zespotu gtowicy rozpylajacej (8)
z pistoletu.

3. Odtaczyc od pistoletu dysze natryskowsa (7).
4. Uzywajac szpikulca zdemontowac pierscien

uszczelniajacy typu o-ring (8d) w celu zdjecia gtowicy
rozpylajacej (8a) i podktadki (8f) z zespotu.

8d

7

Y
Rys. 44: Elementy zespotu glowicy rozpylajacej i dyszy
natryskowej PerformAA 50

i39976a

1i39975a

Rys. 45: Elementy zespotu glowicy rozpylajacej i dyszy
natryskowej PerformAA 15

Montaz glowicy rozpylajacej

1. Umiesci¢ podkfadke (8f) z przodu gtowicy rozpylajacej

(8a).

3A8617A

Naprawa

Wcisng¢ gtowice rozpylajaca (8a) i podktadke (8f)
na pierscien ustalajacy (8b).

Uzywajac szpikulca wcisnac pierécien uszczelniajacy
o-ring (8d) na pierscien ustalajacy (8b).

Umiesci¢ dysze natryskowg (7) na gtowicy rozpylajacej
(8a).

Zamontowac zespo6t glowicy rozpylajacej (8) na
pistolecie. Patrz Ustawianie dyszy i gtlowicy
rozpylajacej, strona 13.

Procedura wymiany uszczelki
typu U

1.

2.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

W celu uzyskania dostepu do uszczelki typu U (2) od
przodu pistoletu najpierw nalezy zdemontowac spust
(9). Patrz Demontaz spustu, strona 30.

W celu wypchniecia uszczelki typu U (2) z przodu
pistoletu na zewnatrz, nalezy uzy¢ cienkiego
metalowego szpikulca lub ptaskiego srubokreta.

UWAGA: Demontaz spowoduje uszkodzenie uszczelki typu
U (2). Oznacza to, ze ponowne wykorzystanie tej uszczelki nie
bedzie mozliwe.

4,

Na narzedziu do montazu uszczelnienia (28) umiescic¢
nowa uszczelke typu U (2), wargami skierowanymi
w strone narzedzia. Patrz Rys. 46.

Mocno wcisna¢ uszczelke typu U (2) z tytu pistoletu,
az wskoczy na swoje miejsce.

Zamontowac spust pistoletu (9). Patrz Montaz spustu,
strona 30.

/A\ Delikatnie nasmarowac.

A Wargi zwrécone w kierunku
narzedzia.

ti39552a

Rys. 46: Wymiana uszczelki typu U.
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Naprawa

Naprawa wkiadu powietrza

1.

2.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) poluzowad zesp6t
wkiadu powietrza (21) w tylnej czesci korpusu pistoletu.

Wysuna¢ zespét wktadu powietrza (21) z pistoletu.
Zdemontowac czesci. Patrz Rys. 47.

a. Zobudowy wktadu (21d) wyciggna¢ zesp6t zaworu
powietrza (21a) i sprezyne (21b).

b. Zdemontowac pierscien uszczelniajacy typu o-ring
(21¢) z obudowy wktadu.

c. Poluzowac srube ustalajaca (12h) i zdemontowac
pokretto regulacji wentylatora (21g).

d. Uzywajac szpikulca zdjg¢ pierscien ustalajacy
zaworu wentylatora (21j).

UWAGA: Za pomoca klucza szesciokatnego wycisnac zesp6t
zaworu wentylatora w celu uzyskania dostepu do pierscienia
ustalajacego (21j).
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e. Wypchnac zespo6t zaworu wentylatora (21e i 21f)
z obudowy wktadu (21d).

f. Poluzowa¢ nakretke regulacyjna wentylatora (21e),
aby oddzieli¢ trzpien zaworu wentylatora (21f),
a nastepnie, za pomoca szpikulca wymontowac
uszczelke zaworu wentylatora (21k).

Wymieni¢ elementy wkfadu powietrza i ponownie
zmontowac.

a. Umiesci¢ zamienny pierscien uszczelniajacy o-ring
zaworu wentylatora (21k) na trzpieniu zaworu
wentylatora (21f). Przykreci¢ nakretke regulacyjna
wentylatora (21e) do trzpienia (21f). Przesmarowac
pierscien uszczelniajacy o-ring (21k).

b. Nastepnie zamontowany zawér wentylatora
(21ei 21f) wcisng¢ do obudowy wktadu (21d).

c. Zapomocy szpikulca wcisnac pierscien ustalajacy
(21f) na trzpien zaworu wentylatora (21j).

d. Umiesci¢ pokretto regulacji wentylatora (219)
na obudowie wktadu (21d), a nastepnie, uzywajac
klucza szesciokatnego, dokrecic srube ustalajaca
(21h).

UWAGA: Prawidtowo zamontowana $ruba ustalajaca bedzie
znajdowata sie ponizej sekcji przeptukiwania.

e. Ma obudowie wktadu (21d) zamontowa¢ pierscier
uszczelniajacy o-ring (21¢).

f.  Nastepnie w sprezynie (21b) umiesci¢ zawér
powietrza (21a) i wcisnac sprezyne (21b) do
obudowy wkiadu (21d).

Postepowac zgodnie z Procedura wymiany uszczelki
typu U, strona 31.

Nasmarowac koncéwke wkiadu powietrza i wkrecic jg
z powrotem do tylnej czesci pistoletu. Dokrecic¢
momentem 175-185 in-lb (20-21 N-m). Patrz Rys. 42.
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Naprawa

A Dokreci¢ momentem
175-185 in-lb (20-21 Nem).

%«)\ Delikatnie nasmarowac. 21f

21k

21m 21n

s\

i39553a

RyYs. 47: Zespot wkladu powietrza (modele wspomagane powietrzem)

Zamiennik zaworu powietrza 5. Wyciggna¢ zawor powietrza (21a) i sprezyne (21b)
) ) z obudowy wktadu (21d).
Wymiana zaworu powietrza (21a) za pomoca zestawu
26B713. 6. Nastepnie w sprezynie (21b) umiesci¢ zamienny zawor
powietrza (21a) i wcisnac sprezyne (21b) do obudowy
1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15. wkiadu (21d).
2. Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) poluzowac zespot 7. Nasmarowac koricéwke zaworu powietrza i zamontowac
wktadu powietrza (21) w tylnej czesci pistoletu. zespot wktadu powietrza (21) z tytu pistoletu.
3. Wyciagnac zespot wktadu powietrza (21) z pistoletu. 8. Dokreci¢ momentem 175-185 in-lb (20-21 N-m).
Patrz Rs. 42. Patrz Rys. 42.

4. Postepowac zgodnie z Procedura wymiany uszczelki
typu U, strona 31.
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Naprawa

Wymiana rurki wentylatora

Wymieni¢ rurke wentylatora wykorzystujgc do tego celu
zestaw 26B715.

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

2. Uzywajac klucza szesciokatnego poluzowac ztagczke rurki
wentylatora (18).

3.  Wyciagnac ztaczke rurki wentylatora (18) z pistoletu.
Wyja¢ rurke wentylatora (20) z pistoletu.

4. W korpusie pistoletu umiesci¢ zamienng rurke
wentylatora (20).

5. Nasmarowac pierscien uszczelniajacy o-ring (19)
na zamiennej ztaczce rurki wentylatora (18).

6. Whkreci¢ ztaczke rurki wentylatora (18) do korpusu
pistoletu. Dokreci¢ kluczem szesciokatnym.
/3\ Delikatnie nasmarowac.

T ti39551a
RYs. 48: Zespot rurki wentylatora
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Wymiana wkiadu cieczy

Kompletna wymiana wktadu cieczy (6) za pomoca
kompatybilnego zestawu zamiennego. Patrz Zestawy
naprawcze wktadéw cieczy, strona 55.

Procedura wyjmowania wktadu cieczy

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.
2. Usunac weze cieczy i powietrza z pistoletu.

3. Poluzowac recznie pierscien ustalajacy (8b) w celu
zdemontowania zespotu gtowicy rozpylajacej (8).

UWAGA: Zespodt gtowicy rozpylajacej (8) wymaga
codziennego czyszczenia. Patrz Codzienna dbatos¢ o stan
pistoletu, strona 19.

4. Podczas luzowania wkiadu cieczy (6) za pomoca
narzedzia do pistoletu (29) nalezy pamieta¢ o naciskaniu
spustu do momentu, w ktérym wkiad zacznie sie
swobodnie obracac.

@
A
<) tis9672a

Rys. 49: Demontaz wkiadu cieczy

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu gniazda, zawsze podczas
zdejmowania lub przykrecania wktadu cieczy nalezy
nacisna¢ spust.

5. W celu wyjecia wktadu cieczy (6) z pistoletu nalezy
wykona¢ procedure Demontaz spustu, strona 30.
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1i38767a
RyYs. 50: Demontaz spustu w celu zwolnienia wktadu cieczy

6. Wysunac wkiad cieczy (6) z korpusu pistoletu.

Procedura zaktadania wkiadu cieczy

1. Nieznacznie nasmarowac pierscienie uszczelniajace typu
o-ring (6e i 6¢) wktadu.

2. Przykreci¢ wktad 1-2 obrotami do korpusu pistoletu
do momentu, w ktérym zesp6t spustu (9) wpasuje sie
pomiedzy podktadke wktadu (6n) a obudowe iglicy (6b),
patrz Rys. 43: Montaz spustu, strona 30.

3. Przed podkfadka (6n) zamontowac spust (9), sworzen
spustu (11) i nakretke spustu (10). Patrz Montaz spustu,
strona 30.

A Dokreci¢ momentem
175-185 in-lb (20-21 Nem).

ti39966a
RyYs. 51: Podczas przykrecania wkladu nalezy
wcisnac spust

4, Nacisng¢ spust (9), a nastepnie wkreci¢ do pistoletu
wkiad cieczy (6). Dokreci¢ momentem 175-185 in-lb
(20-21 Nem).

UWAGA: Podczas przykrecania wktadu spust powinien
pozostawac wcisniety.

3A8617A

Naprawa

Naprawa wkiadu cieczy

Ponownie zmontowac lub wymieni¢ elementy wkiadu cieczy
wykorzystujac do tego celu kompatybilny zestaw naprawczy.
Patrz Zestawy naprawcze wktadéw cieczy, strona 55.

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.
2. Procedura wyjmowania wkitadu cieczy, strona 34.

3. Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) oraz imadta,
oddzieli¢ zespét iglicy (6b) i dyfuzora (6a).

4. Zdemontowac zewnetrzne pierscienie uszczelniajace
o-ring (6¢) zespotu iglicy (6b) oraz wewnetrzny pierscien
uszczelniajacy o-ring (6¢).

UWAGA: W celu uzyskania dostepu do wewnetrznego
pierscienia uszczelniajacego typu o-ring nalezy popchna¢
do przodu tylna czes¢ iglicy.

5. Wymontowac zewnetrzne pierscienie uszczelniajace
o-ring dyfuzora (6d i 6e).

6. Wymienic czesci dyfuzora (6a).

a. Przytrzymac kluczem obudowe dyfuzora (6m) i za
pomoca klucza szesciokatnego poluzowacd nakretke
gniazda (6f).

b. Zobudowy dyfuzora (6m) wyjac gniazdo (6g),
uszczelke (6h) i nakretke gniazda (6f).

UWAGA: Uszczelka (6h) moze sie zaklinowad. W celu jej
wyjecia mozna postuzyc¢ sie szpikulcem.

7. Ponownie zmontowac dyfuzor (6a).

a. Zapomoca szpikulca wcisng¢ uszczelke gniazda (6h)
do obudowy dyfuzora (6m).

b. Umiesci¢ gniazdo (6g) w obudowie dyfuzora (6m).

UWAGA: Zamontowac¢ gniazdo (6g) ustawiajac je
w dowolnym kierunku.

c. W obudowie dyfuzora (6m) umiesci¢ nakretke
gniazda (6f). Przytrzyma¢ kluczem obudowe
dyfuzora (6m), a nastepnie uzywajac klucza
szesciokatnego dokreci¢ nakretke gniazda (6f)
momentem wynoszacym 45-50 in-Ib (5-6 Nem).
Uwaza¢, aby nie dokreci¢ zbyt mocno.

8. Zatozy¢ zamienne pierscienie uszczelniajgce typu o-ring.

a. Zamontowac zewnetrzne pierscienie uszczelniajace
o-ring (6d i 6e) dyfuzora.

35



Naprawa

b. Zapomoca szpikulca zamontowac zewnetrzne b. Na gwint zespotu dyfuzora (6a) natozy¢ Srodek
pierscienie uszczelniajace o-ring zespotu iglicy (6¢). uszczelniajacy o niskiej mocy.

c¢.  Wcisna¢ wewnetrzny pierscien uszczelniajacy o-ring c.  Skreci¢ razem zespét dyfuzora (6a) i zespot iglicy
(6¢) do zespotu iglicy (6b). Za pomoca szpikulca (6b). Dokreci¢ momentem 45-50 in-Ib (5-6 N+m).
popchna¢iglice do przodu, aby wcisna¢ pierécien
uszczelniajacy o-ring (6d) na swoje miejsce. d. Nasmarowac koncéwke iglicy, zewnetrzne

pierscienie uszczelniajace o-ring iglicy (6¢) oraz
9. Zamontowac wktad cieczy (6) zewnetrzne pierscienie uszczelniajgce o-ring

dyfuzora (6d i 6e).
a. Nieznacznie nasmarowac wewnetrzne pierscienie

uszczelniajace typu o-ring (6d i 6e) uzywajac do 10. Zamontowac¢ na pistolecie wktad cieczy (6). Patrz
tego celu szpikulca. Procedura zakladania wktadu cieczy, strona 35.

A Delikatnie nasmarowac.
m Natozy¢ uszczelniacz
gwintu $redniej mocy.

/9\ Dokreci¢ momentem
45-50 in-lb (5-6 N-m).

ti39554a

Rys. 52: Elementy wktadu cieczy
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Wymiana zespotu rurki cieczy

W celu dokonania wymiany zespotu rurki cieczy (13) nalezy
postuzy¢ sie zestawem 26B711.

1.

2.

/‘5\ Dokreci¢ momentem

Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 15.

Wykona¢ Procedura wyjmowania wkiadu cieczy,
strona 34.

Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) wyja¢ ztaczke
wlotu powietrza (16).

Odkrecic srube (17) kluczem szesciokatnym 3/16 in.

Oddzieli¢ opcjonalng ztagczke obrotowga cieczy (22) (o ile
jest wykorzystywana) od ztaczki wlotu cieczy (15).

Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) wyja¢ ztaczke
wlotu cieczy (15).

Wysung¢ z korpusu pistoletu zespét rurki cieczy (13).

A Dokreci¢ momentem
175-185 in-Ib (20-21 Nem).

50-60 in-Ib (6-7 Nem).

ti39538a

Rys. 53: Wymiana rurki cieczy

3A8617A

10.

11.

12.

Naprawa

Na pistolecie zamontowa¢ nowy zespét rurki cieczy (13).

Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in przykreci¢
srube rurki cieczy (17). Dokreci¢ momentem 50-60 in-lb
(6-7 Nem).

Zamontowac wlot powietrza (16). Dokreci¢ moment
175-185 in-1b (20-21 Nem).

Zamontowac ztaczke obrotowa cieczy (22) (o ile jest
wykorzystywana) na ztaczce wlotu cieczy (15) uzywajac
do tego celu narzedzia do pistoletu (29).

W celu dokonania wymiany spustu (9) oraz zespotu
wktadu cieczy (6) nalezy wykona¢ Procedura
zakladania wktadu cieczy, strona 35.
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Naprawa

Wymiana uszczelki rurki cieczy

1.

2.

38

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

Zdemontowac zespét rurki cieczy (13).

a.

d.

Uzywajac narzedzia do pistoletu (29) wyjac ztaczke
wlotu powietrza (16).

Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in odkrecic¢
srube (17).

Za pomoca narzedzia do pistoletu lub klucza
oddzieli¢ gbérng czes¢ rurki cieczy (13a) od obudowy

rurki cieczy (13b).

Oddzieli¢ rurke cieczy od pistoletu.

Za pomoca szpikulca wymontowac pierscien
uszczelniajacy o-ring rurki cieczy (13c) z obudowy rurki
cieczy (13b).

Uzywajac szpikulca wcisnaé nowy pierscien
uszczelniajacy o-ring (13c) do obudowy rurki
cieczy (13b).

Zmontowac pistolet natryskowy.

a.

Wkerecic rurke cieczy (13a) do obudowy rurki cieczy
(13b). Dokreci¢ momentem 150-160 in-Ib
(17-18 Nem).

Za pomoca klucza szesciokatnego 3/16 in przykrecic
srube rurki cieczy (17). Dokreci¢ momentem
50-60 in-Ib (6-7 Nem).

Przykreci¢ ztaczke wlotu powietrza (16).
Dokreci¢ momentem 175-185 in-Ib (20-21 N-m).

A Dokreci¢ momentem
175-185 in-Ib (20-21 Nem).

A Dokreci¢ momentem
50-60 in-Ib (6-7 N-m).

A Dokreci¢ momentem

150-160 in-lb
(17-18 Nem).

ti40072a
22

Rys. 54: Wymiana uszczelki rurki cieczy
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Czesci
Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA 15

Modele 26B500, 26B501, 26B502, 26B503, 26B504 i 26B505.

1i39555a
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Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem

PerformAA 15

Modele 26B500, 26B501, 26B502, 26B503,

26B504i 26B505

26B721

SPUST, PISTOLETU;
uwzglednia pozycje 10i 11

Poz.

. . | Nr czesci
czesci

Opis

llosé

10

15F739

SWORZEN, OBROTOWY

—_

1 —

KORPUS, pistoletu

1

15F740

SWORZEN, OBROTOWY,
Z NAKRETKA

_

2 188493

USZCZELNIENIE, TYPU U,
pistoletu

—_

3 249423

OGRANICZNIK, SPUSTU;
uwzglednia pozycje 4

4 115132

KOLEK, PROWADZACY

13

26B711

ZESTAW, RURKI DO CIECZY,
filtra (uwzglednia pozycje 14,
15i17), patrz Elementy
zespotu rurki cieczy,

strona 49

—_

WKLAD, CIECZY, patrz Zespo6t
wktadu do cieczy, strona 48

14

205264

FILTR, KONCOWKA

15

24D437

LACZNIK, FILTRA, WEZA

26B700

WKLAD, CIECZY (modele
26B500i 26B501)

16

26B867

PRZYLACZE, POWIETRZA

26B701

WKLAD, CIECZY, 1500, plastik,
stal nierdzewna (model
26B504)

—_

17

119996

SRUBA, NASADOWA, Z £tBEM
WALCOWYM Z GNIAZDEM,
LEWA, 1/4-20X3/8

JEERY N Y N

26B702

WKLAD, CIECZY, WL, LV
(modele 26B502 i 26B503,
26B505)

18

Zk ACZE, WENTYLATORA
POWIETRZA (zestaw 26B715:
uwzglednia pozycje 18,
19i20)

DYSZA NATRYSKOWA, AXM
lub AXF - wybierana przez
klienta, patrz Tabele dysz
natryskowych, strona 50

—_

19

112319

USZCZELNIENIE, O-RING

—_

GLOWICA ROZPYLAJACA,
ZESPOL, patrz Poradnik
doboru gtowic
rozpylajacych, strona 54

20

RURKA, WENTYLATORA
POWIETRZA (zestaw 26B715:
uwzglednia pozycje 18,
19i20)

_

8a 2GF042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
wykonczenia ogélne (modele
26B500, 26B501 i 26B504)

21

26B713

WKLAD, ZAWORU POWIETRZA
(uwzglednia pozycje 2 i 28)
Patrz Zesp6t wkiadu
powietrza, strona 47

—_

2WL042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
lakier do drewna (modele
26B502 i 26B503)

22

189018

ELEMENT OBROTOWY
(modele 26B501, 26B503,
26B505)

25

117642

NARZEDZIE, KLUCZ
NASADOWY, 5/16"

2LV042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
niski stopien lepkosci
(model 26B505)

26A

222385

ETYKIETA, OSTRZEGAWCZA,
DOT. BEZPIECZENSTWA, MED.
ALARM, niewidoczny

—_

8b 26B800

PIERSCIEN, USTALAJACY;
uwzglednia pozycje 8ci 8d

27A

172479

ETYKIETA, ZAWIERAJACA
INSTRUKCIJE (niewidoczna)

8c 15G320

PODKLADKA, PTFE

8d 109213

USZCZELNIENIE, PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY O-RING,
PTFE

—_

28

192282

NARZEDZIE, DO MONTAZU,
USZCZELEK

—_

29

15F446

NARZEDZIE, DO PISTOLETU

1

40

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sg bezptatnie.
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Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA 50

Modele 26B509, 26B510, 26B511, 26B512, 26B513, 26B514, 26B515 i 26B516

ti39556a
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Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA 50

Modele 26B509, 26B510, 26B511, 26B512,
26B513,26B514,26B515i26B516

Poz.
czesci

Nr czesci

Opis

llos¢

26B711

ZESTAW, RURKI DO CIECZY, filtra,
wszystkie modele z wyjatkiem
26B509 (uwzglednia pozycje 14,
15i17), patrz Elementy
zespotu rurki cieczy, strona 49

—_

1

KORPUS, pistoletu

2

188493

USZCZELNIENIE, TYPU U,
PISTOLETU

—_

249423

OGRANICZNIK, SPUSTU
(zestaw zawiera element 4)

13

26B712

ZESTAW, RURKI DO CIECZY,
model o wysokim natezeniu
przeptywu 26B509 (uwzglednia
pozycje 17), patrz Elementy
zespotu rurki cieczy, strona 49

—_

115132

KOLEK, PROWADZACY

_

26B700

WKLAD, CIECZY, patrz Zespo6t
wktadu do cieczy, strona 48

—_

DYSZA NATRYSKOWA, AXM lub
AXF - wybierana przez klienta,
patrz Tabele dysz
natryskowych, strona 50

—_

14

205264

FILTR, KONCOWKA (nieujeta
w zestawie 26B509), patrz
Zestawy wbudowanych
filtrow cieczy, strona 55

15

24D437

ZtACZKA, FILTRA, WEZA
(nieujeta w zestawie 26B509)

16

26B867

PRZYLACZE, POWIETRZA

—_

GLOWICA ROZPYLAJACA,
ZESPOL, patrz Poradnik doboru
glowic rozpylajacych,

strona 54.

17

119996

SRUBA, NASADOWA, Z £BEM
WALCOWYM Z GNIAZDEM,
LEWA, 1/4-20X3/8

—_

8a

2GF042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
wykonczenia ogélne (26B510,
26B511, 26B509)

18

ZEACZE, WENTYLATORA,
POWIETRZA (zestaw 26B715:
uwzglednia pozycje 18, 19 20)

19

112319

USZCZELNIENIE, O-RING

—_

2WL042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
lakiery do drewna (26B512)

2HV042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
materiaty o niskim stopniu
lepkosci (26B513)

20

RURKA, WENTYLATORA
POWIETRZA (zestaw 26B715:
uwzglednia pozycje 18, 19, 20)

—_

2WB042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
materiaty na bazie wody
(26B514)

21

26B713

WKEAD, ZAWORU POWIETRZA
(zestaw uwzglednia pozycje 2
i 28) Patrz Zespot wkiadu
powietrza, strona 47

—_

2QD042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
materiaty szybkoschnace
(26B515)

22

189018

ELEMENT OBROTOWY (modele
26B511,26B512, 26B513,
26B514,26B515i 26B516)

2LV042

GLOWICA ROZPYLAJACA,
materiaty o wysokim stopniu
lepkosci (26B516)

25

117642

NARZEDZIE, KLUCZ NASADOWY,
5/16"

8b

26B801

PIERSCIEN USTALAJACY (zestaw
zawiera elementy 8c i 8d)

—_

26A

222385

ETYKIETA, OSTRZEGAWCZA,
DOT. BEZPIECZENSTWA, MED.
ALARM, niewidoczny

8c

15G320

PODKtLADKA, PTFE

27A

172479

ETYKIETA, ZAWIERAJACA
INSTRUKCIJE (niewidoczna)

8d

109213

USZCZELNIENIE, PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY O-RING, PTFE

28

192282

NARZEDZIE, DO MONTAZU,
USZCZELEK

26B721

SPUST, PISTOLETU (zestaw
zawiera elementy 10 11)

29

15F446

NARZEDZIE, DO PISTOLETU

—_

10

15F739

SWORZEN, OBROTOWY

—_

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty

dostepne sg bezpfatnie.

11

15F740

SWORZEN, OBROTOWY,
Z NAKRETKA

—_
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Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA RAC

Modele 26B517 i 26B518

ti39556a
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Czesci

Modele pistoletow do natryskiwania wspomaganego powietrzem
PerformAA RAC

Modele 26B517 i 26B518

Poz. . ] — 17 |[26B867 | PRZYLACZE, POWIETRZA 1
. .| Nrczesci | Opis llos¢
czesci 18 119996 | SRUBA, NASADOWA, ZtBEM | 1
1 — KORPUS, pistoletu 1 WALCOWYM Z GNIAZDEM,
2 188493 | USZCZELNIENIE, TYPU U, 1 LEWA, 1/4-20X3/8
PISTOLETU 19 = | ZtACZE, WENTYLATORA, 1
3 249423 | OGRANICZNIK, SPUSTU (zestaw| 1 POW'lETdRZ_A (zestaw 296',3;;5'
zawiera element 4) uwzglednia pozycje 191 20)
7] 115133 | KOLEK, PROWADZACY 5 20 112319 | USZCZELNIENIE, O-RING 1
6  |26B703 | WKEAD, CIECZY, patrz Zestawy| 1 21 | 268717 ;V,\%\q[% OZV?/XVI\(I)YRU POWIETRZA, | 1
naprawcze wktadéw cieczy, . (zgsta\{v
uwzglednia pozycje 2 i 28)
strona 55 Patry Z stwktad
15F442 | OBUDOWA, RAC 1 atrz £Zespot widacu
powietrza, strona 47
26B869 | GEOWICA ROZPYLAJACA, RAC, [ 1 > 189018 |ELEMENT OBROTOWY 3
PERFORMAA (zestaw zawiera (model 26B518)
element 8a) 25 117642 | NARZEDZIE, KLUCZ 1
8a 109213 | USZCZELNIENIE, PIERSCIEN NASADOWY 5/16"
USZCZELNIAJACY O-RING, PTFE 26A | 222385 |ETYKIETA, OSTRZEGAWCZA, |1
? 158557 | USZCZELKA, DYSZY ! DOT. BEZPIECZENSTWA, MED.
10 — | GEOWICA ROZPYLAJACA, AXM [ 1 ALARM, niewidoczny
lub AXF — wybierana przez 27A [172479 |ETYKIETA, ZAWIERAJACA 1
klienta, patrz PerformAA RAC INSTRUKCJE (niewidoczna)
SwitchTips, strona 53. 28 192282 | NARZEDZIE, DO MONTAZU, 1
11 15A981 | GNIAZDO, CYLINDRA 1 USZCZELEK
12 |26B721 | SPUST, PISTOLETU (zestaw 1 29 15F446 | NARZEDZIE, DO PISTOLETU | 1
zawiera elementy 13 14) A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty
13 15F739 SWORZEN, OBROTOWY 1 dostepne sa bezptatnie.
14 |[15F740 | SWORZEN, OBROTOWY, 1
Z NAKRETKA
16 |26B712 | ZESTAW, RURKI CIECZY, wysokie| 1

natezenia przeptywu przeptyw
(zawiera element 18).
Patrz Elementy zespotu rurki

cieczy, strona 49.
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Czesci
Modele pistoletow do natryskiwania hydrodynamicznego PerformAA

Modele 26B519 i 26B520

Modele pistoletow do natryskiwania hydrodynamicznego PerformAA
Modele 26B519 i 26B520
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Czesci

Poz. |Nr : 1 [14  [205264 | FILTR, KONCOWKA, w celu 1
. . , . | Opis llos¢é iasiezd .
czesci | czesci zapoznania sig z dostepnymi
1 | KORPUS, pistoletu 1 opcjami, patrz Zestawy
2 188493 | USZCZELNIENIE, TYPU U, pistoletu | 1 ‘S"t’:’o‘r']:"s";’a“y‘h filtrow cieczy,
3 249423 gﬁg\glgi '::zn izl)JSTU (zestaw ! 15 |24D437 | LACZNIK, FILTRA, WEZA i
16 | 26B868 | PRZYLACZE, POWIETRZA, 1
AL —
witadu, dociec’zpasrtzro::'zg 17 | 119996 | SRUBA, NASADOWA, Z £BEM 1
i WALCOWYM Z GNIAZDEM, LEWA,
7 | DYSZA NATRYSKOWA, AXM Iub 1 1/2-20X3/8
AXF - wybierana przez klienta, 18 [ ZLACZE, WENTYLATORA, ]

patrz Tabele dysz natryskowych, POWIETRZA (zestaw 26B715:

strona 50 uwzglednia pozycje 18i 19)
8 | GLOWICA RO.ZPYLAJACA' ZESPOL, |1 19 112319 | USZCZELNIENIE, O-RING 1
hydrodynamiczna 21 268717 | WKEAD, ZAWORU POWIETRZA 1
8a | 2AL042 | GEOWICA ROZPYLAJACA, ! ZMONTOWANY (zestaw uwzglednia
hydrodynamiczna pozycje 2 i 28), patrz Zespo6t wkiadu
8b | 26B800 ;|6EBRSS1C9|E(N UtSTALAJACY, n|10del N 1 bowietrza, strona 47
o) zestaw zawiera elementy S 23 | 117642 | NARZEDZIE, KLUCZ NASADOWY, |1
. 5/16"
8b | 268867 ELEBRSSZCO'E(L\IGSS\//\;:VJV?Q:':l‘eoncf::]t . ! 24A | 222385 | ETYKIETA, OSTRZEGAWCZA, DOT, | 1
o) y BEZPIECZENSTWA, MED. ALARM,
8 15G320 | PODKEADKA, PTFE 7 niewidoczny
c ’ 25A | 172479 | ETYKIETA, INSTRUKTAZOWA 1
8d | 109213 | USZCZELNIENIE, PIERSCIEN 1 261152282 [ NARZEDZIE, DO MONTAZU 1
USZCZELNIAJACY O-RING, PTFE USTCIELEK ’
? 268721 Zf::in f)',SI(())iLﬂ)U (zestaw zawiera |1 27 | 15F446 | NARZEDZIE, DO PISTOLETU 1
10 15F739 | SWORZEN, OBROTOWY ] A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty

dostepne sg bezptatnie.

11 15F740 | SWORZEN, OBROTOWY, Z NAKRETKA

—_

13 26B711 | ZESTAW, RURKI DO CIECZY, filtra
(uwzglednia pozycje 14,15i17),
patrz Elementy zespotu rurki
cieczy, strona 49.

—_
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Czesci

Zespot wkitadu powietrza

21
26B713: Zestaw montazowy J

wkiadu powietrza z pokrettem

regulacji wentylatora,

przeznaczony do modeli
wspomaganych powietrzem 21d

21f

21h
Aj

21
21m 21n
21 \
26B717:Zmontowany zespot
wkiadu powietrza dla modeli

RAC i hydrodynamicznych

21n b
2Tm
ti40081a
21a

Poz. [Numer | __. sl [ POKRETLO, REGULACJA 1
czesci| czesci pis 0s¢ WENTYLATORA
21a | 26B716 | ZAWOR, ZESP, POWIETRZA 1 21h* | GC2082 SRU?Afufta'aJaca 1
21b | 114069 | SPREZYNA DOCISKOWA 1 2% |- \F;\'/'EFCS&ET'\F'{ZUNSYTALAJACY 1
21¢ 113746 USZCZELNIENIE, O-RING ! 21k* | 111450 USZCZELKA, O-RING, zaworu 1
21d | — OBUDOWA, WKtADU 1 wentylatora
21e* |- NAKRETKA, REGULACII 1 21m | 15F488 USZCZELNIENIE, TYPU U, zaworu | 1

WENTYLATORA powietrza
21% | TRZPIEN, ZAWORU 1 21n | 111516 | USZCZELNIENIE, O-RING 1

WENTYLATORA

*Nieujete w zestawie 26B717
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Czesci

Zespot wkiadu do cieczy

Zestaw wkladu do cieczy 26B700 PerformAA z kulka

6

i gniazdem z karbidu.

Stosowany w modelach 26B500, 26B501, 26B509, 26B510,
26B511, 26B512, 26B513, 26B514,26B515, 26B516, 26B519,

26B520. Niekompatybilny z modelami RAC.

ti39554a

26B701 Zestaw wktadu do cieczy ze stali nierdzewnej
z kulka réwniez ze stali nierdzewnej, gniazdem

z tworzywa sztucznego oraz sprezyna do materiatow
o niskiej lepkosci.

Stosowany w modelu 26B504. Niekompatybilny z modelami
PerformAA 50 oraz RAC.

:::s’:ci Nr czesci | Opis llosé
6a 26B708 ZESTAW DYFUZORA, 1
gniazdo z tworzywa
sztucznego
6b 26B705 ZESTAW, ZESPOL IGLICY, 1
STAL NIERDZEWNA
6C 111316 USZCZELNIENIE, O-RING 3
6d 111116 USZCZELNIENIE, O-RING 1
6e 116768 USZCZELNIENIE, O-RING 1
6f - NAKRETKA, GNIAZDA,
zestaw 249424
69 - GNIAZDO, Z TWORZYWA
SZTUCZNEGO, zestaw
249424

::qzs:ci Nr czesci | Opis llosé
6a 26B707 ZESTAW DYFUZORA, 1
gniazdo karbidowe
6b 26B704 ZESTAW, ZESPOLU 1
IGLICY
6¢C 111316 USZCZELNIENIE, 3
O-RING
6d 111116 USZCZELNIENIE, 1
O-RING
6e 116768 USZCZELNIENIE, 1
O-RING
6f GNIAZDO NAKRETKI, |1
zestaw 26B710
69 GNIAZDO, KARBID, 1
zestaw 26B710
6h USZCZELKA, GNIAZDA, | 1
zestaw 26B710
48
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Czesci

26B702 Zestaw wkladu cieczy: do materialow o niskiej Elementy zespolu rurki cieczy
lepkosci, takich jak lakiery do drewna; kulka i gniazdo
karbidowe oraz sprezyna do materialéw o niskiej lepkosci. W celu zapoznania sie z numerami zestawdw, patrz Zestawy

naprawcze rurki cieczy, strona 55.
Stosowany w modelach 26B502, 26B503 i 26B505.

Niekompatybilny z modelami PerformAA 50 oraz RAC.

Poz: . | Nr czesci | Opis llosé
czesci 13b
6a 26B707 ZESTAW DYFUZORA, gniazdo |1
karbidowe
6b 26B880 ZESTAW, ZESPOLU IGLICY, 1
. . 13c
lakiery do drewna, niska
lepkos¢

6¢ 111316 USZCZELNIENIE, O-RING
6d 111116 USZCZELNIENIE, O-RING

a| ] aw

6e 116768 USZCZELNIENIE, O-RING 13a
6f - NAKRETKA, GNIAZDA,
zestaw 26B710
69 - GNIAZDO KARBIDOWE, 1
zestaw 26B710
6h - USZCZELKA, GNIAZDA, 1
zestaw 26B710

26B703 Zestaw wktadu cieczy z kulka i gniazdem
karbidowym.

i39979a

Stosowany w modelach 26B517 i 26B518. Niekompatybilny
zinnymi modelami.

Poz. czesci | Nrczesci | Opis llos¢
6a 26B709 ZESTAW DYFUZORA, 1 Poz. |Nr . L2
, . , . | Opis llos¢

RAC czesci | czesci

6b 26B704 ZESTAW, ZESPOLU 1 13a - RURKA do cieczy 1
IGLICY 13b | — WKEADKA, WKEADU, rurki 1

6¢ 111316 | USZCZELNIENIE, 3 cieczy
O-RING 13c | 115133 | USZCZELKA, rurki cieczy

6d 111116 | USZCZELNIENIE, 1 14 205264 | FILTR, KONCOWKA, patrz 1
O-RING Zestawy wbudowanych

6e 116768 USZCZELNIENIE, 1 filtréw cieczy, strona 55
O-RING (element nie wchodzi w sktad

6f - NAKRETKA, GNIAZDA, |1 zestawu 26B509)
zestaw 26B710 15 24D437 | ZLACZKA, FILTRA, WEZA 1

69 _ GNIAZDO, KARBID, 1 (nieujeta w zestawie 26B509)
zestaw 26B710 17 | 119996 | SRUBA, NASADOWA, Z tBEM | 1

6h USZCZELKA, GNIAZDA, | 1 WALCOWYM Z GNIAZDEM,
zestaw 26B710 LEWA, 1/4-20X3/8
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Tabele dysz natryskowych

Tabele dysz natryskowych

Dysze natryskowe przeznaczone do pistoletéw hydrodynamicznych
PerformAA 15, PerformAA 50 i PerformAA

NA® C

W celu ograniczenia ryzyka doznania powaznych
obrazen ciata, w tym zwigzanych z wtryskiem
podskérnym, nalezy:

+  Przed przystapieniem do demontazu lub montazu
dyszy natryskowej lub gtowicy rozpylajacej wykona¢
Procedura usuwania cisnienia, strona 15.

+ W przypadku pistoletéw PerformAA 15 nie stosowac¢
dysz natryskowych znajdujacych sie w wyszarzonym
obszarze Tabeli doboru dysz natryskowych.

« Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego
ci$nienia roboczego cieczy swojego pistoletu.

Wszystkie dysze natryskowe wyszczegdlnione w Tabeli
doboru dysz natryskowych mozna wykorzystywac wraz

z pistoletami, ktérych znamionowa wartos$¢ obstugiwanego
cisnienia wynosi 1500 psi (10 MPa, 103 bary) lub mniej.
Dysze natryskowe znajdujqce sie w wyszarzonym
obszarze tabeli mogq byc wykorzystywane wytqcznie

z pistoletami natryskowymi, ktorych znamionowa wartos¢
obstugiwanego cisnienia wynosi 5000 psi (34,5 MPa,

345 barow).

50

Modele PerformAA zapewniaja kompatybilnos¢
z nastepujacymi dyszami natryskowymi:

Dysze natryskowe AXM Fine Finish (AXMxxx): Zalecane
w przypadku zastosowan wymagajacych wysokiej jakosci
wykonczenia. Zachecamy do skorzystania z Tabeli dysz
natryskowych AXM i GG4, na stronie 50.

Przemystowe dysze natryskowe GG4 (GG4xxx): Zalecane
do zastosowan wysokocisnieniowych powodujacych wysoki
stopien zuzycia. Zachecamy do skorzystania z Tabeli dysz
natryskowych AXM i GG4, na stronie 50.

Dysze natryskowe AXF Fine Finish z kryza wstepna
(AXFxxx): Dysze AXF zostaly wyposazone w kryze wstepna,
wspomagajaca rozpylanie materiatéw, ktérych lepkosé
zmniejsza sie pod wptywem scinania, w tym lakierow.
Zachecamy do skorzystania z Tabeli dysz natryskowych
AXF Fine Finish z kryza wstepna, strona 51.

Zamawiajac wybrana dysze nalezy uwzgledni¢ xxx =
3-cyfrowe numery znajdujace sie w ponizszej tabeli 1 lub 2.
Przyktad: AXM611, to dysza natryskowa AXM Fine Finish

z otworem wielko$ci 00,011 in (0,279 mm) i maksymalnym
strumieniem natryskiwania wynoszacym od 12 do 14 in
(350 mm).
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Tabele dysz natryskowych

Tabela 1: Tabela dysz natryskowych AXM i GG4
*Wydajnosé cieczy r.* Maksymalna szerokos¢ strumienia przy 12 in (305 mm)
in (mm)
Rozmiar
otworu |Pr%y przy
in (mm) 600 psi 1000 psi od2do :g: ::: 3::?0 od10do g::i :g:: od16do| od18do
(4,1 MPa, | (7,0 MPa, |4(75) (150) | (200) | (250) 12 (300) (350) (400) 18 (450) | 20 (500)
41 barach)| 70 barach)
10,007 4,0(0,1) 52(0,15) |~107 207 307
(0,178)
10,009 7,0(0,2) 9,1(0,27) 109 209 309 409 509 ~609
(0,229)
10,011 9,5(0,28) |12,5(0,37) |111 211 311 411 511 611 711
(0,279)
0,013 12,0 (0,35) | 16,0 (0,47) |~113 213 313|413 513 613 713
(0,330)
0,015 16,0 (0,47) | 21,0 (0,62) 215 315 | 415 515 615 715 815
(0,381)
0,017 20,0 (0,59) | 26,5 (0,78) 217 317 417 517 617 717 817 917
(0,432)
0,019 0,8 (28,0) |36,3(1,09) 219 319 | 419 519 619 719 819 919
(0,483)
0,021 1,0 (35,0) |45,4(1,36) 321 421 521 621 721 821 921
(0,533)
$0,023 40,0(1,2) |[1,56(51,9) 423 523 623 723 923
(0,584)
$0,025 50,0 (1,5) | 1,94 (64,8) 425 625 725 825
(0,635)
$0,027 58,5(1,7) |75,8(2,27) 527 627 827
(0,686)
$0,029 68,0 (1,9) |88,2(2,65) 629
(0,737)
$0,031 78,0(2,2) |3,03(101,1) 431 631
(0,787)
$0,033 88,0 (2,5 |114,1(3,42) 633
(0,838)
$0,035 98,0(2,8) |127,1(3,81) 435
(0,889)
$0,037 108,0 (3,1) | 4,20 (140,0) 737
(0,940)
$0,039 118,0 (3,4) | 4,59 (153,0) 539 639 839
(0,991)
* Dysze testowane z woda.
+ Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do
redukcji dtugosci wzoruo 1 do 2 in.
$Dysze, ktorych nie nalezy stosowac z pistoletami PerformAA 15.
TW zestawie z filtrem dyszy z sitkiem o oczkach 150.
~Tylko dysze AXM.
Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomoca wzoru: Q = (0,041) (QT), gdzie QT =
wydajnos¢ cieczy (uncja cieczy/min) wzieta z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.
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Tabele dysz natryskowych

Tabela 2: Tabela dysz natryskowych AXF Fine Finish z kryza wstepna

*Wydajnos¢ cieczy

< Maksymalna szerokos¢ strumienia przy 12 in (305 mm)

R . in (mm)

zmiar

o:’wor: przy przy od2do |24 |0d6 10d8 | 4 0400912 [0d14 | 416 do

in (mm) 600 psi 1000 psi 4(75) do6 |(do8 [(do10 12 (300) do 14 do 16 18 (450)
(4,1 MPa, | (7,0 MPa, (150) |(200) | (250) (350) | (400)
41 baréw) | 70 bar6w) Nr katalogowy dyszy natryskowej

0,007 0,1 (4,0) 5,2 (0,15) ~306

(0,178)

0,009 7,0(0,21) |8,5(0,25) ~108 208 308 408 ~508 ~608

(0,229)

0,011 9,5(0,28) [12,5(0,37) 210 310 410 510 610 710

(0,279)

0,013 12,0(0,35) | 16,0 (0,47) 212 312 412 512 612 712

(0,330)

0,015 16,0 (0,47) | 21,0(0,62) - -— | ~314 |414 514 614 714 ~814

(0,381)

0,017 - - |~316 |416 516 616 716

(0,432)

0,019 — | = =~ [~s18 |-

(0,483)

* Dysze testowane z woda.

+« Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato
tendencje do redukcji dtugosci wzoru o 1 do 2 in.

~Tylko dysze AXF (do celéw testowych — mozliwos$¢ pdzniejszego usuniecia)

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomoca wzoru: Q = (0,041) (QT), gdzie QT
= wydajnos¢ cieczy (uncja cieczy/min) wzieta z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.

52

3A8617A



PerformAA RAC SwitchTips

Modele PerformAA RAC zapewniajg kompatybilnos¢
z nastepujgcymi dyszami natryskowymi RAC:

Dysze natryskowe LTX RAC (LTXxxx): Zalecane
w przypadku wysokocisnieniowych modeli pistoletow
natryskowych RAC.

Niskocisnieniowe dysze FFLP Fine Finish (FFLPxxx):

Zalecane w przypadku zastosowan niskocisnieniowych oraz

precyzyjnych wykoriczen w celu zmniejszenia nadmiaru
natryskiwanego materiatu i zapewnienia jednolitego
poziomu wykonczenia.

Do dysz najczesciej wybieranych nalezg dysze SwitchTips LTX

i FFLP, niemniej jednak pistolet RAC PerformAA zapewnia
rowniez kompatybilnos¢ z dyszami niskocisnieniowymi

(LPxxxx) oraz szerokimi (WRxxxx).

Tabele dysz natryskowych

Zamawiajgc wybrang dysze nalezy uwzgledni¢ xxx =
3-cyfrowy numer katalogowy dyszy natryskowej znajdujacy
sie w tabeli. Przyktad: Zamowienie LTX209 dla dyszy
natryskowej LTX RAC z otworem 0,009 in (0,229 mm)
i maksymalnym strumieniem natryskiwania wynoszacym od
2do4in (100 mm).

Istnieje rowniez mozliwosc¢ przeksztatcenia modeli
PerformAA 50 na modele RAC za pomocg zestawu do

konwersji RAC 24C791. W naszej ofercie dostepne sg réwniez
zestawy uszczelek standardowych i acetalowych (odpornych
na dziatanie rozpuszczalnikéw). Patrz Zestawy

Reverse-a-Clean, strona 56.

* Wydajnos¢ cieczy

< Maksymalna szerokos¢ strumienia przy 12 in (305 mm)

2000 psi in (mm)
(14,0 MPa, od2do4 | 0d4do6 |od6do8| od8do |od 10do 12]od 12do 14 |od 14do 16| od 16 do
: 140baréw) | (1) (150) | (200) |10(250) | (300) (350) (400) | 18(450)
Rozmiar kryzy - przeptyw uncje/min
cale (mm)  |(I/min) Nr katalogowy dyszy natryskowej
Dysze natryskowe LTX RAC
0,009 (0,229) [11,2(0,33) 109 209 309 409 509 - -— -
0,011 (0,279) [16,6 (0,49) 111 211 311 411 511 611 - -
0,013 (0,330) [23,3(0,69) - 213 313 413 513 613 - -
0,015(0,381) [30,8(0,91) 115 215 315 415 515 615 - -
0,017 (0,432) [39,5(1,17) 217 317 417 517 617 817
0,019 (0,483) ©49,7(1,47) 219 319 419 519 619 819
0,021 (0,533) 60,5(1,79) -— 221 321 421 521 621 721 821
0,023 (0,584) 72,7 (2,15) -— 323 423 523 623 723 -—
0,025 (0,635) 85,9 (2,54) -— 225 325 425 525 625 - -
0,027 (0,686) [100,0 (2,96) - 227 327 427 527 627 - 827
0,029 (0,737) [115,6 (3,42) - - 329 429 529 629 729
0,031 (0,787) [131,8(3,90) - 231 331 431 531 631 -— 831
0,033 (0,838) [149,4 (4,42) - - - 433 533 633 -— 833
0,035 (0,889) [168,4 (4,98) - 235 335 435 535 635 735 835
Niskocisnieniowe dysze natryskowe RAC FFLP Fine Finish
0,008 (0,203) 8,8 (0,26) 108 208 308 - -- -— -
0,010 (0,254) [13,9(0,41) 110 210 310 410 510
0,012(0,305) [19,9(0,59) 12 212 312 412 512 612
0,014 (0,356) 27,0 (0,80) 214 314 414 514 614
0,016 (0,406) - - 516 616 —
0,018 (0,457) - - 518 618 —
0,020 (0,51) - - -— 520 620 —

* Dysze testowane z woda.

“Pomiar dokonany podczas BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do redukgji
dtugosciwzoruo 1 do 2in.

Wydajnos¢ cieczy (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ za pomoca wzoru: Q = (0,041) (QT) VP, gdzie QT = wydajnos¢
cieczy (uncja cieczy/min) wzieta z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.
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Poradnik doboru gtowic rozpylajacych

Poradnik doboru gtowic rozpylajacych

IN A

W celu zmniejszenia ryzyka doznania obrazen, przed
przystapieniem do demontazu lub montazu dyszy lub
gtowicy rozpylajacej nalezy wykona¢ Procedura
usuwania cisnienia, strona 15.

Warto pamietac o zréznicowanej ofercie gtowic
rozpylajacych oraz o tym, ze wymogi zwigzane z okre$lonym
typem wykonczenia jest w stanie spetnic¢ wiele gtowic
rozpylajacych. Wyboru gtowicy rozpylajacej nalezy
dokonywac w oparciu o wtasciwosci powtoki, wymogi
dotyczace wykonczenia oraz preferencje uzytkownika.

Zalecenia dotyczace optymalnego | Zestaw weryfikacji
Nr czesci Kolor Opis uzytkowania HVLP
2GFo042 PTFE, nikiel Wykoriczenia ogdlne (GF) R.c?z;.)yla.:\ korice wzorca przy nizszym 2GFo44
cisnieniu.
2WL042 Lakierowanie natryskowe wierzchnich 2WL044
Czarny Lakier do drewna (WL) powtok wykonczeniowych do drewna
oraz lakieréw.
Rozbijanie strumienia wodorozciericzalnej | 2WB044
2WB042 | Niebieski Na bazie wody (WB) cieczy w celu uzyskania rownomiernej,
mokrej powtoki utworzonej z materiatow
na bazie wody.
2LV042 Srebrny Niski stopier lepkoéci (LV) Wspor,nfa\ga rozpylanie materiatéw o niskiej| 2LV044
lepkosci.
2HVO042 Szaro-niebieski Wysoki stopien lepkosci Tworzen'le' mokrej p,oyviokl z materiatéw | 2HV044
(HV) o wysokiej zawartosci czastek statych.
Pozwala zachowa¢ wydajnos¢ transferu 2QD044
. Materiaty szybkoschnace |izminimalizowac zawarto$¢ pecherzykéw
2QD042 Zielony (QD) powietrza, dzieki wykorzystaniu
materiatéw szybkoschnacych.
2TC042 PTFE, nikiel Powtoka wierzchnia (TC) | Natryskiwanie powtok wykonczeniowych | 2TC044
wierzchni na podtoza drewniane
2AL042 Czarny Hydrodynamiczny (AL) Natryskiwanie hydrodynamiczne. -
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Zestawy i akcesoria

Zestawy

Zestawy naprawcze wkladow cieczy

Zestaw naprawczy gniazd karbidowych

26B707 Zestaw zamienny
dyfuzora, karbid
26B710 Zestaw naprawczy | nakretka, uszczelka
gniazda karbidowegol| (2 szt.) oraz gniazdo
karbidowe
288619 Zestaw uszczelki uszczelki gniazda

gniazda karbidowego| karbidowego (10 szt.)

Zestawy i akcesoria

Zestawy wbudowanych filtrow cieczy

238563 | Wbudowane filtry cieczy | filtry zamienne
z sitkiem o oczkach 60 (3 szt.)

238561 Wbudowane filtry cieczy | filtry zamienne
z sitkiem o oczkach 100 | (3 szt.)

25N892 | Wbudowane filtry cieczy | filtry zamienne
z sitkiem o oczkach 150 | (3 szt.)

25N894 | Wbudowane filtry cieczy | filtry zamienne
z sitkiem o oczkach 200 | (3 szt.)

Zestawy wkladow powietrza

uszczelek zespotu| dyfuzora, zespotu iglicy

cieczy

i rurki cieczy

Zestawy naprawcze rurki cieczy

26B713 | Zestaw zamienny wktadu| zespét wktadu
Zestaw naprawczy gniazda z tworzywa sztucznego powietrza (z pokrettem | powietrza, uszczelka
26B708 Zestaw zamienny obudowa, pierécienie regulacji wentylatora, typu U, narzedzie
dyfuzora, tworzywo | uszczelniajace o-ring przeznaczony do modeli | montazowe
sztuczne (3 rozmiary), nakretka wspomaganych powie-
i gniazdo z tworzywa trzem)
sztucznego 26B717 Zmontowany zespot zespot wkiadu
249424 Zestaw naprawczy | nakretka i gniazdo wktadu powietrza powietrza, uszczelka
gniazda ztworzywa | ztworzywa (modele RACi hydrody- | typu U, narzedzie
sztucznego sztucznego namiczne) montazowe
287962 Gniazdo ze stali zmontowany dyfuzor 26B716 | Zestaw zamienny zawor powietrza
nierdzewnej dyfuzora | z gniazdem ze stali zespotu zaworu Zzamontowanym
nierdzewnej powietrza pierscieniem uszczel-
249424 Zestaw naprawczy | gniazda zamienne niajacym o-ring i typu
gniazda ztworzywa | ztworzywa v
sztucznego sztucznego (10 sztuk) 26B715 Zestaw naprawczy rurki | rurka wentylatora,
wentylatora pierscien uszczel-

Z wy pierscieni laj h niajacy o-ring
estawy pierscieni ustalajacyc i zatyczkawentylatora
26B800 Zestaw pierscieni pierscien ustalajacy, 26B714 Zestaw naprawczy zespot zaworu

ustalajacych do modeli| podkfadka, pierscien wkiadu powietrza powietrza, uszczelka
PerformAA 1500 uszczelniajacy o-ring typu U, narzedzie
26B801 | Zestaw pierscieni pierscien ustalajacy montazowe,
ustalajacych do modeli| z ostong dyszy, pod- pierscienie uszczel-
PerformAA 5000 ktadka i 2 pierscieniami niajace o-ring wktadu
uszczelniajagcymi o-ring powietrza
i pierscienie uszczel-
Zestawy uszczelek zespotu cieczy niajace o-ring rurki
wentylatora
26B706 Zestaw zamienny | uszczelki zamienne zespotu 26B717 | Zestawzamienny wktadu| Zespdt wktadu

powietrza, modele RACii
hydrodynamiczne

powietrza, uszczelka
typu Ui narzedzie
montazowe

Akcesoria do dysz natryskowych

26B711 Zespot rurki cieczy ztaczka cieczy, filtr,
z filtrem rurka, uszczelka, wkfad 26C713 | Zestaw uszczelek | zamienne podktadki
rurki i Sruba dysz natryskowych| uszczelniajgce (10 szt.)
26B712 Zespdt rurki cieczy bez| rurka, uszczelka, wktad 241804 | Zestaw filtra dyszy | filtry zamienne dysz z
filtra Pistolet wysoko- | rurki i $ruba natryskowej otworami w rozmiarze 0,007,
przeptywowy 26B509 0,009i0,011 (10 szt.)
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Zestawy i akcesoria

Zestawy Reverse-a-Clean

Zestawy naprawcze modutu

lowa RAC (odporna
na dziatanie roz-
puszczalnikow)

RAC
26B869 | Zespdt RAC obudowa, piericienie
uszczelniajace o-ring
(3 rozmiary), nakretka,
uszczelka (2 szt.) i gniazdo
246453 Uszczelka RAC zamienne standardowe
uszczelki RAC (5 szt.)
248936 Uszczelka aceta- zamienne uszczelki RAC

z tworzywa sztucznego
(acetalu) (5 szt.)

Akcesoria systemu

249473

Zestaw zlgczek
powietrza i rurek

nylonowe rurki wciskane
3/8 do 1/4 in o dtugosci
25ft (7,62 m)

241811

Waz powietrza

rurki poliuretanowe
1/4-18 npsm(fbe),
srednica wew. 1/4 in

(6 mm), dlugos¢ 25 ft
(7,62 m), maks. ciSnienie
robocze 100 psi (0,7 MPa,
7 baréw)

Zestawy czesci do pistoletu

241812

Waz do cieczy

rurki nylonowe z
powitoka poliuretanowg
3500 psi (242 bary) MWP,
1/4-18 npsm(fbe),
Srednica wew. 3/16in

(5 mm), dlugos¢ 25 ft
(7,62 m)

24C356

Zestaw zlaczek cieczy

gwintowana ztaczka
wlotowa cieczy JIC
1/2-20

238694

Wysokocisnieniowy
zawor kulowy cieczy

3/8 npt (mbe), uszczelki
PTFE, stal nierdzewna,
maks. cisnienie robocze
5000 psi (34,5 MPa,

345 baréw)

Akcesoria - oznakowanie informacyjne

26B721 Zestaw naprawczy | spust, sworzen spustu
spustu i nakretka spustu
249423 Zestaw blokady blokada spustu i kotek
spustu prowadzacy
189018 Ztaczka obrotowa maks. ci$nienie robocze
cieczy zkaczki 1/4-18 npsm
wynosi 5800 psi (40 MPa,
400 baréw) 17-4 PH SST
Czesci pracujace
na mokro.
26B867 Zestaw przyfacza 1/4-18 npsm (R 1/4-19).
powietrza Kompatybilny z zenskimi
zkaczkami obrotowymi
npsm i bsp.
26B868 Zestaw zatyczki
powietrza
wentylatora
Akcesoria

Akcesoria do czyszczenia

19C703 Oznakowanie zawierajace skrécona instrukcje
obstugi oraz wskazoéwki z zakresu codziennej
pielegnacji

19C704 Skrécony przewodnik dot. wzoru natryskiwania
pistoletu

19C705 Arkusz prébny wzoru natryskiwania
(pojedynczy)

19C706 Arkusze prébne wzoréw natryskiwania (25 szt.)

101892 Pedzel do pistoletu
15C161 Zestaw do dokfadnego czyszczenia pistoletu
249598 Zestaw igly do udrazniania
15G093 Wkiadka do przeptukiwania pistoletéw AA 15
15G346 Wktadka do przeptukiwania pistoletéw AA 50
111265 Srodek smarujacy do pistoletu
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Wymiary

Wymiary

Modele pistoletow do

natryskiwania

wsp?maganego A B C D E

powietrzem

i hydrodynamicznego

Perform AA 15
26B500, 26B501, 6in(252,4 mm) 1,5in (38,1 mm) 8,2in (208,3 mm) 1/4-18 npsm (m) | 1/4-18 npsm
26B502, 26B503, (R1/4-19)
26B505, 26B504, kompaktowy
26B519* gwint meski

*nie dotyczy wymiaru E

1i39675a D E
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Wymiary

Modele pistoletéw do
natryskiwania
wspomaganego

26B520*

. A B C D E
powietrzem
i hydrodynamicznego
PerformAA 50

26B510, 26B511, 6,8in (172,7 mm) 2,2in (559 mm) |8,2in (2083 mm) |1/4-18 npsm (m) | 1/4-18 npsm
26B512,26B513, (R1/4-19)
26B514, 26B515, kompaktowy
26B516, 26B509, gwint meski

*nie dotyczy wymiaru E.

ti39676a
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Wymiary

Modele
pistoletow do

natryskiwania A B C D E
wspomaganego
powietrzem

PerformAA RAC

26B517,26B518 | 7,2in (1829 mm) |2,8in (71,1 mm) |7,8in (198,71 mm) 1/4-18 npsm (m) | 1/4-18 npsm
(R1/4-19)
kompaktowy
gwint meski

i39677a
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59



Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolety natryskowe PerformAA

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy

Modele do natryskiwania wspomaganego | 1500 psi 10,5 MPa, 105 baréw
powietrzem PerformAA 15
Modele do natryskiwania pneumatycznego | 5000 psi 34,5 MPa, 345 baréw
PerformAA 50
Modele do natryskiwania pneumatycznego | 5000 psi 34,5 MPa, 345 baréw
PerformAA RAC
Model do natryskiwania 1500 psi 10,5 MPa, 105 baréw
hydrodynamicznego PerformAA, 26B519
Model do natryskiwania 5000 psi 34,5 MPa, 345 barow
hydrodynamicznego PerformAA, 26B520

Maksymalne ci$nienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 baréw

Maksymalna temperatura ptynu 110°F 43°C

Hatas (dBA)

Cisnienie akustyczne przy 20 psi (138 kPa, 62,6 dBA

1,4 bara)

Cisnienie akustyczne przy 100 psi (0,7 kPa, 75,8 dBA

7 barach)

Moc akustyczna przy 20 psi (138 kPa, 1,4 bara) |72,3 dBA

Moc akustyczna przy 0,7 MPa (7 bar, 100 psi) 89,3 dBA

Wszystkie odczyty wykonano przy doktadnie zamknietym zaworze wentylatora (peten rozmiar wentylatora) przy 20 psi

(138 kPa, 1,4 bara) i 100 psi (0,7 kPa, 7 barach), i przy zaktadanej pozycji operatora.

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO-9614-2.

Rozmiar wlotu/wylotu

Rozmiar wlotu powietrza

1/4-18 npsm (R1/4-19) kompaktowy gwint meski

Rozmiar wlotu ptynu

1/4-18 npsm (m)

Materiaty konstrukcyjne

Materiaty pracujace na mokro: wszystkie modele
z wyjatkiem 26B504

Stal nierdzewna, weglik, polietylen o bardzo wysokiej masie
czasteczkowej, plastik fabryczny, PTFE, nylon, fluoroelastomer

Materiaty pracujgce na mokro: model 26B504

Stal nierdzewna, polietylen o bardzo wysokiej masie
czasteczkowej, fabryczne tworzywo sztuczne, PTFE, nylon,

fluoroelastomer

Masa
Modele PerformAA 15 17,1 uncji 480 gramow
Modele PerformAA 50 17,4 uncji 490 gramoéw
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Przeplyw powietrza

Glowice rozpylajace do wykonczen ogélnych (GF),
lakieru do drewna (WL) i powlok nawierzchniowych (TC)
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Cisnienie wlotowe powietrza
psi (MPa; bary)

Wentylator otwarty Wentylator zamkniety

Glowice rozpylajace do materiatow o niskiej lepkosci (LV)
oraz na bazie wody (WB)
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California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

Przeptyw powietrza

Glowice rozpylajace do materiatéw szybkoschnacych
(QD) oraz o wysokiej lepkosci (HV)
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/\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wplyw na rozrodczos¢ - www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma
Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w przypadku urzadzer montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementdw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma Graco
nie moze by¢ pociaggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym
niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane
do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatlowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone
zostana uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI,
ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI
DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat
od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWE)
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach
tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okre$lenia
najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym
w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A8099
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.0. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja A, czerwiec 2021
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